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MOCNY PARTNER W BUDOWNICTWIE

0Od ponad 30 latf firma Betard specjalizuje sie w produkcji zréznico-

wanych elementéw prefabrykowanych dla budownictwa: od miesz-

kaniowego poprzez obiekty uzytecznosci publicznej i przemystowe,

po skomplikowane elementy konstrukceji inzynierskich, drogowych, 7| +3 0
mostowych, hydrotechnicznych i innych. Celem firmy jest produkcja lat dogwiadczenia
wysokiej jakosci materiatéw budowlanych z betonu, takze nietypo-

wych, wykanywanych na specjalne zamdéwienia dla firm i dla odbior-

coéw indywidualnych, niezaleznie od ich rodzaju i wielkosci inwestycii. 7| B

zaktadow produkcyjnych w Polsce

211 +300

produktéw w ofercie
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BUDOWNICTWO
PRZEMYSLOWE

Prefabrykacja betonowa wnosi wiele korzysci dla budownictwa prze-
mystowego, ktdre sg istotne z punktu widzenia efektywnosci, wy-
dajnosci i jakosci obiektow. Konstrukcja nosna hal magazynowych,
przemystowych produkcyjnych czy logistycznych sktada sie naj-
czesciej z uktadu prefabrykowanych stupéw, belek oraz dzwigaréw.
Spotykane sg rowniez rozwigzania, w ktérych sciany zewnetrzne
wykonywane sg w technologii prefabrykowanej. Dodatkowo wyko-
rzystuje sie takie elementy fundamentowe jak podwaliny, doki czy

sciany oporowe. W halach o duzej rozpigtosci oraz znacznych obcig-

Hala logistyczno-magazynowa, Zelgoszcz, 2022

N2

zeniach stropéw bardzo czesto wbudowywane sg ptyty TT umozli-
wiajgce redukcije podpdr, a takze inne ptyty stropowe, jak sprezone
ptyty kanatowe HCU. Coraz czesciej konstrukcja dachu wykonywana
jest z wykorzystaniem prefabrykowanych elementéw sprezonych,
takich jak: ptatwie, wymiany czy dZzwigary dachowe. tgczac bogate
doswiadczenie z niezbedng wiedzg technologiczng i nowoczesng
infrastrukturg produkeying, oferujemy zaréwno wsparcie przy projek-
towaniu elementéw prefabrykowanych obiektéw przemystowych, jak

i produkcie, fransport oraz montaz.
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ELEMENTY
FUNDAMENTOWE

Prefabrykowane zelbetowe elementy fundamentowe stosowane sg
niemal w kazdej konstrukciji obiektu przemystowego. Wyrdzniajg je

wysokie parametry wytrzymatosciowe oraz szczelnosciowe.

CECHY PRODUKTOW

PODWALINY
SCIANY OPOROWE

6—17

8—11
12—17

Szybki montaz na budowie

Powtarzalno$¢ wymiaréw

Wodoszczelnose i mrozoodpornosé elementéw

Ekonomicznos$é¢ rozwigzania — nie ma potrzeby

stosowania petnych fundamentéw liniowych



PODWALINY

PODWALINY

ZAKRES STOSOWANIA:

PODWALINY

Podwaliny petnig role ,fundamentu” posredniego, tzn. nie przekazujg
obcigzen na podtoze, a jedynie na stopy fundamentowe. Dzigki femu
wtasciwa sciana jest wyniesiona ponad poziom ferenu. W obiektach
kubaturowych, halowych $ciany podwalinowe stosuie sie jako elementy
obudowy hal w poziomie terenu. Podwaliny jednowarstwowe zabezpie-

cza sie izolacjg przeciwwilgociowa na budowie.

CECHY SZCZEGOLNE:

Elementy warstwowe z ociepleniem.

Elementy wysokiej jakosci z fazowanymi krawedziami.

/] /]

ELEMENTY SCIAN OBIEKTOW ELEMENTY EKRANOW
HANDLOWYCH | PRZEMYStOWYCH AKUSTYCZNYCH
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MONTAZ

ELEMENTY Podwalina jednowarstwowa
OGRODZEN |

opartfa na sfopach

fundamentowych.
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KATALOG PRODUKTOW PRZEMYStOWE

TECHNOLOGIA:

PROCES PRODUKCJI

Podwaliny produkowane sg w podobny sposaéb jak prefabryko-
wane sciany. Produkcja odbywa sie na specjalistycznych stotach
uchylnych, dzigki czemu otrzymujemy gtadkg powierzchnie od
stotu. Blaty wyposazone sg w sitowniki pneumatyczne oraz wi-

bratory przyczepnosciowe do wibrowania betonu.

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE

Oferujemy podwaliny jedno- i wielowarstwowe o gabarytach
dostosowanych do potrzeb projektu. Elementy wielowarstwowe
mogg by¢ produkowane w réznych konfiguracjach grubosci po-
szczegodlnych warstw. Standard wykonczenia zaktada, ze jedna
powierzchnia jest wykaonana w betonie licowym lub z odstonie-
tym kruszywem w celu zwigkszenia przyczepnosci oktadzin. Ist-
nieje mozliwos¢ wykonania podcie¢ w elementach, celem osa-
dzenia na stopach fundamentowych. Podwaliny produkowane
sg na stotach uchylnych umozliwiajgcych wykonanie elementéw

o wymiarach 13 x 4,5 m.

ELEMENTY FUNDAMENTOWE

MOZLIWOSCI PROJEKTOWE

Elementy moga mie¢ zaprojektowane akcesoria systemowe do
potgczenia z konstrukcjg nogng (np. szyny kotwigce, rury kar-
bowane) oraz okucia stalowe zabezpieczajgce krawedzie przy
bramach wjazdowych. Elementy podwalinowe najczesciej produ-
kuje sie jako samonosne, przylegajace do stupéw zewnetrznych.
Potgczenie ze stupem projektuje sie najczesciej jako skrecane,
z uzyciem katownikéw montazowych przykrecanych srubami

mtotkowymi do szyn kotwigcych osadzonych w prefabrykacie.

PROBUKCJA

Podwalina jednowarstwowa
przenoszana przy pomocy
hakéw montazowych.

N




PODWALINY

PODWALINY

DETALE TECHNICZNE

Potgczenie podwaliny ze stupem prefabrykowanym
i fundamentem monolitycznym

stup prefabrykowany

szyna kotwigca podwalina

1
I
I

katownik montazowy

Przekrdj 1-1

stup prefabrykowany

| szyna kotwigca osadzona

szyna kotwigca I w podwalinie

$ruba mocujgca podwalina

grubz mocujgca

w podwalinie

szyna kotwigca osadzona
w podwalinie

i
. A

stopa fundamentowa I:_
monalityczna

podlewka betonowa
wysokowytrzymalosciowa

/[\

MONTAZ

Potgczenie podwaliny ze stupem za
pomocyg kafownikéw mantazowych.

= BETARD

szyna kotwigca osadzona  Katownik monfazowy
$ruba mocujaca

L sruba mocujgca

kotwa mechaniczna

I .
kotwa mechaniczna |

stopa fundamentowa podlewka betonowa
monolityczna wysokowytrzymatosciowa

/[\

MONTAZ

Potgczenie podwaliny ze stupem za
pomocyg kafownikéw maontazowych.

KATALOG PRODUKTOW PRZEMYStOWE

TRANSPORT:

W zaleznosci od gabarytéw podwalin, ich przewo6z odbywac sig
moze normatywnym fransportem o dowolnym typie nadwozia.
W przypadku scian podwalinowych o wigkszych wymiarach —
transport odbywa sig w specjalistycznych stojakach na naczepie

niskopodwaoziowej lub w naczepach samozatadowczych.

ELEMENTY FUNDAMENTOWE

MONTAZ:

Sciany podwalinowe opierajg sig na tawach lub stopach funda-
mentowych. Ustawiane sg na zaprawie cementowej, z zabezpie-
czeniem trzpieniami przed poziomym przesuwem. Potgczenia ze
stupem i fundamentem wykonywane sg za pomocg skrecanych
lub spawanych tgcznikéw zapewniajgcych statecznose ustroju.
Najczesciej wykaorzystuje sie szyny montazowe, sruby mtotkowe
oraz katowniki. Potgczenie z fundamentem moze by¢ realizowane
réwniez za pomocg wklejanych do fundamentéw pretéw stalo-
wych (wytykéw) oraz rur karbowanych tzw. robust osadzonych
w prefabrykacie. Robusty zalewa sig zaprawg niskoskurczowsa.
Potgczenia pomiedzy $cianami mozna zostawic¢ bez wykonczenia

lub wykona¢ elastyczne fugi typu "sikaflex".

TRANSPORT

Zatadunek podwalin miedzydo-
kowych fransparfowanych

w specijalistycznej naczepie
typu inloader.

N2
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SCIANY OPOROWE

SCIANY OPOROWE

ZAKRES STOSOWANIA:

SCIANY OPOROWE

Sciany oporowe naleza do podstawowych konstrukciji inzynierskich. Ich
gtéwng funkcijg jest zabezpieczenie przed przemieszczeniem gruntu,
dzigki czemu mozliwosci zagospodarowania ferenu sg znacznie wigksze,
niz w przypadku stosowania skarp.

CECHY SZCZEGOLNE:

Sciany mozna obcigzaé po zamontowaniu i uzyskaniu przez
beton odpowiedniej wytrzymatosci.

Elementy wysokiej jakosci z fazowanymi krawedziami.

Sciany mozna faczy¢ ze soba stosujgc akcesoria do
ucigglenia scian.

/] /]

BUDOWA RAMP SAMOCHODOWYCH, OGRODZENIA
MAGAZYNOWYCH, KOLEJOWYCH

%

PROBUKCUJA

Magazyn wielkogabarytowych
scian oporowych.

= BETARD
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ZABEZPIECZENIA
ZBOCZY | NASYPOW

SKEADOWISKA NA
MATERIALY SYPKIE

KATALOG PRODUKTOW PRZEMYStOWE

TECHNOLOGIA:

PROCES PRODUKCJI
Sciany oporowe produkujemy w specijalnie przygotowanych for-
mach dostosowanych do geometrii prefabrykatu. Produkcija $cian

oporowych odbywa sig najczesciej w pozycii lezace;.

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE

Oferujemy prefabrykowane $ciany oporowe o przekrojach
w ksztatcie litery 'L' i 'T' (z podstawg symetryczng i asymetrycz-
ng). Standardowo produkujemy elementy o wysokosci do 4,6 m
oraz dtugosci modutowej 1,0 m. Realizujemy takze zamdwienia

pad indywidualne projekty wykonawcze.

ELEMENTY FUNDAMENTOWE

MOZLIWOSCI PROJEKTOWE

Projektujgc sciany oporowe ptytowo-katowe nalezy sprawdzi¢
wartfosé sit, wywotanych parciem gruntu na element i obcigze-
niem od naziomu. Sciany oporowe sprawdza sig ponadto dla:
rozktadu naprezen gruntu pod stopg (warunek odporu), warunku

na przemieszczenie oraz warunku na obrot.

PRODBUKCJA

Proces produkcji scian
oporowych o skosnej
krawedzi pionowej scian.

N
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SCIANY OPOROWE

SCIANY OPOROWE

DETALE TECHNICZNE
Przyktadowe przekroje $cian oporowych

Sciana oporowa typu T Sciana oporowa typu T
o zmiennym przekroju o statym przekroju

ﬂ -

—— |

Przyktadowe tgczenie Scian oporowych

szyna kotwigca

$ciana oporowa typu L

Sciana oporowa typu L
o zmiennym przekroju

Sciana oporowa typu L
o statym przekroju

szyna kotwigca

$ciana oporowa typu L

blacha montazowa

éruba miotkowa

/[\

PRODUKCJA
Sciana oporowa po
rozformowaniu.

= BETARD

KATALOG PRODUKTOW

PRZEMYStOWE

TRANSPORT:

Transport prefabrykatow odbywa sig na stojgco lub lezaco, w za-
leznosci od wysokosci muru oporowego. Do podnoszenia zaleca
sie stosowanie zurawi, wyposazonych w regulowane zawiesia

transportowe gwarantujgce réwnomierne obcigzenia wszystkich

hakéw transportowych.

ELEMENTY FUNDAMENTOWE

MONTAZ:

Zaleca sig, aby elementy ustawia¢ na gruncie zageszczonym
do min. ID=0,6; niewysadzinowym, ponizej strefy przemarzania
i na warstwie chudego betonu. Prefabrykowane sciany oporowe
posiadajg uchwyty montazowe stuzace do odpowiedniego prze-
noszenia i montowania elementéw. Sciany oporowe nalezy za-
sypac niespoistym gruntem zasypowym (zwir, pospoétka). Grunt
zasypowy nalezy nanosi¢ warstwami i odpowiednio zageszczac.

é

TRANSPORT

Roztadunek scian oporowych za
pomocyg dZwigu samojezdnego.

é

MONTAZ

Sciany oporowe przygotowa-
ne do osfatecznego efapu
montazu.

14—15



PRODUKCJA
Sktadowanie prefabrykowa-
nych scian oporowych.

N2
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m 18—23

DOKI PRZELADUNKOWE

CECHY PRODUKTGW

Prefabrykowane doki przetadunkowe to konstrukcje utatwiajgce pro-

ces zatadunku i roztadunku towardw. Powtarzalnos¢ wymiarow Elementy prefabrykowane dostosowane do wytycznych

projektu
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HALE
LOGISTYCZNE

%
MONTAZ
Prefabrykowana strefa dokowa.

/]

HALE
MAGAZYNOWE

DOKI
PRZELADUNKOWE

Doki to elementy zlokalizowane w strefie przetadunkowej, wewnatrz
ktérych znajduje sie ruchomy pomost roboczy, pozwalajgcy na niwe-
lowanie rdznicy pozioméw pomigdzy krawedzig naczepy, a posadzkg

magazynu.

Powtarzalnos¢ wymiaréw.

. Elementy prefabrykowane dostosowane
v )
do wytycznych projektfu.

/]

OBIEKTY
HANDLOWE

PROCES PRODUKCJI
Doki produkowane sg w specijalnie przygotowanych formach do-
stosowanych do geometrii prefabrykatu. Powierzchnia scian jest

gtadka od szalunku.

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE

W celu zespolenia z konstrukcjg monalityczng na budowie, doki
moga posiada¢ wystawione strzemiona i prety do montazu oku-
cia w posadzce, rury karbowane, szyny ze zbrojeniem odgina-

nym, petle linowe do montazu $cian, kotwy do montazu odboijnic.

Powierzchnia $cian jest gtadka od szalunku. Mozliwe jest réw-
niez wykonanie otworéw na elektryke (zasilanie rampy). Dzigki
uniwersalnym formom produkcyjnym, jestesmy w stanie produ-
kowa¢ gniazda dokowe dostosowane do najpopularniejszych
systemow przetadunkowych, a takze do dokéw o specjalnych

wymaganiach, tj.: doki ciepte, doki combo, jumbo.

MOZLIWOSCI PROJEKTOWE
Produkujemy doki prefabrykowane o gabarytach dostosowanych

do projektu, odpowiadajgce mozliwosciom transportowym.

PROBUKCJA
Forma stalowa do produkcii
dokow przetadunkowych.

N




DOKI PRZELADUNKOWE

DOKI PRZELADUNKOWE

DETALE TECHNICZNE

Przyktadowa strefa dokowa

sciany naddokowe

sciany migdzydokowe | | | |

TRANSPORT: MONTAZ:

Do transporfu dokéw wykaorzystuje sie specijalistyczny sprzet. Montaz dokéw odbywa sig za pomocg dzwigéw. Nie jest wymaga-
Ze wzgledu na ich gabaryty, przewd6z odbywa sie na naczepach  ne stosowanie specjalistycznych zawiesi. Potgczenie z fundamen-

otwartych, najczesciej niskopodwoziowych. tem wykonywane jest najczesciej za pomocg robust i wytykdw.

sciany miedzydokowe

é
MONTAZ;
Roztadunek i montaz doku

'z auta".
podwaliny migdzydokowe

dok

0 0
MONTAZ PRODBUKCJA
Zamontowany dok z wystaja- Sktadowanie dokéw o réz-
cym zbrojeniem. nych gabarytach.

= BETARD

é

MONTAZ:

Montaz doku na wczesniej
przygofowanym podtozu.

KATALOG PRODUKTOW PRZEMYStOWE DOKI PRZELADUNKOWE 22—23
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m 24—35

StUPY ZELBETOWE 26—31
STOPOStUPY 32—35

Stupy oraz stopostupy fo pretowe elementy konstrukeyjne, ktérych CECHEEROBLIKTOW

zadaniem jest przekazywanie obcigzen z konstrukceji obiektu na fun-

damenty. W przypadku stopostupéw obcigzenie przekazywane jest
na stopy fundamentowe potaczone w sposcb sztywny ze stupem. Wysoka jakos¢ elementow Szybkos¢ realizaciji bez prac ciesielskich i zbrojarskich



SLUPY ZELBETOWE

StUPY ZELBETOWE

StUPY ZELBETOWE

Stupy prefabrykowane to pretowe, pionowe elementy nosne, pracuijs-
ce gtéwnie na sciskane. W budownictwie przemystowym stupy wraz
z dzwigarami sg czescig podstawowego uktadu konstrukcyjnego obiek-
tu halowego. W zaleznosci od stopnia skomplikowania projektu, mogg
przejmowat obcigzenia od suwnic, stropéw posrednich i urzadzen tech-
nologicznych.

CECHY SZCZEGOLNE:

Stupy tgczone z fundamentem za pomoca tacznikéw
systemowych.

Nie wymagajg podpor montazowych.

ZAKRES STOSOWANIA:

/] /] /] /]

OBIEKTY W UKLADACH KONSTRUKCYJNYCH HALE HALE OBIEKTY
StUPOWO-STROPOWYCH PRZEMYSLOWE PRODUKCYJNE MAGAZYNOWE
9
MONTAZ
Montaz bliska 30-mefrowych
stupow.
ZIiBETARD KATALOG PRODUKTOW — PRZEMYStOWE

TECHNOLOGIA:

PROCES PRODUKCJI

Stupy produkuije sie w specijalnie przygotowanych formach o roz-
nych przekrojach. Elementy o przekroju prostokgtnym wykonuje
sie w pozycji poziomej, natomiast okragte - w pozycji pionowe;.
Oprocz zaprojektowanego zbrojenia wewnatrz stupa mogg po-
jawic¢ sie niezbedne akcesoria takie jak: tgczniki systemowe do
potgczenia ze $ciang, fuleje montazowe, a takze systemowe pod-
pory stupowe czy okucia stalowe.

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE

Produkujemy stupy o przekroju prostokgtnym, tfakze stopniowane
na wysaokosci. Na powierzchniach bocznych moga mie¢ dodat-
kowo wsporniki do oparcia belek lub podciggdw. Istnieje réwniez
mozliwos¢ wykonania stupéw o przekroju okragtym, pod warun-
kiem pozytywnego wyniku indywidualnej analizy, uwzgledniajacej
mozliwosci technologiczne. W przypadku sgsiedniego potozenia
wzgledem scian, mozliwe jest zamontowanie systemowych tgcz-

nikéw w stupie do potgczenia go ze sciang. Zaleznie od sche-

StUPY

matu statycznego i przeznaczenia, stupy mogg by¢ zakonczo-
ne marka gtowicowa, wytykami z pretéw zbrojeniowych badz
gwintowanych lub wypuszczonym zbrojeniem gtéwnym. Nasze
mozliwosci prodykcyjne pozwalajg na wykonywanie stupéw

o dtugosci 30 m i masie nawet do 100 ton.

MOZLIWOSCI PROJEKTOWE

Potgczenia stupéw ze stopami fundamentowymi mogg by¢ re-
alizowane w kilku wariantach: stup z dolng czescig posiadajgcg
.wreby" jest osadzony w stopie kielichowej; stup z zatopionymi
rurami karbowanymi jest tgczony ze stopg posiadajgcy prety
startfowe [kotwione w ww. elementach poprzez mase zalewowa);
stup taczony ze stopg przy pomocy systemowego potgczenia
skrecanego. Wymiary elementéw sg dostosowane do wymogéw
technologicznych i fransportowych. Stupy moga by¢ zaprojek-
towane jako wielokondygnacyjne, co wptywa na zmnigjszenie
kosztéw konstrukeii, ze wzgledu na redukcije ztgcz i elementow

montazowych.

PRODUKCJA

Transport wyprodukowane-
go stupa 70-fonowego za
pomaocg suwnicy bramowej
samaojezdne;j.

N
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Typy potaczen stupéw z fundamentem

Potgczenie hybrydowe Potgczenie na tgczniki stupowe

rura karbowana zatopiona
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rury karbowane i szczeline montazows
wypetnic zaprawg niskoskurczowg
wysokowytrzymatosciowsg
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systemowa podpora stupowa

systemowa kotwa
pregtowa zatopiona
w fundamencie

BETARD
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PRODUKCJA
Magazynowanie stupow
wspornikowych.

Potaczenie na rury karbowane

stup

prefabrykowany

rura karbowana

Stupy transportowane sg w pozyciji poziomej (lezgcej). W przy-
padku dtugich stupéw konieczne moze by¢ uzycie sprzetu spe-
cjalistycznego, naczep o regulowanej dtugosci, tzw. rozciggéw.
W przypadku stupéw do 14 m i wadze do 24 ton, transport moze

odbywac sig na naczepach otwartych lub pod plandeka.

Potgczenie stupa z fundamentem moze byc¢ zrealizowane na kilka
sposobéw: jako kielichowe, z wykorzystaniem tacznikéw stupo-
wych lub na wytyki. Montaz stupéw prefabrykowanych za po-
mocg tzw. wytykéw, polega na ustawieniu stupa na pretach
wypuszczonych z fundamentu. W stupie zatopione sa rury
karbowane, ktére po natozeniu na prety zalewane sg wysoko-
wytrzymatosciowa zaprawa. Do czasu zwigzania zaprawy stup
podparty jest rozporami montazowymi.

W przypadku potgczenia systemowego, w stupie zabetonowuije
sie podpory stupowe, ktére podczas montazu stupa skrecane
sg z kotwami pretowymi zatopionymi w stopie fundamentowei.
Na koniec wykonuije sie podlewke wypetniajgcg przestrzen mie-
dzy podstawa stupa a powierzchnig fundamentu. Taki sposéb

potgczenia pozwala na obcigzenie konstrukciji bezposrednio

po montazu.

é

MONTAZ

Montaz ponad 80-fonowych
stupow o przekroju 11x1,1 m.

é

REALIZACJA

Centralny Osrodek Sportu
w Zakopanem.

Montaz ponad 50-fanowych
stupdw o przekaorju 1,56x0,9m.



MONTAZ

Montaz ponad 30-metrowych
stupéw wielowspornikowych.

N2

it s S e AT TR T




STOPOStLUPY

Prefabrykowane stopostupy pozwalajg wyeliminowac wiele operacii
trudnych do przeprowadzenia w warunkach budowy, m.in. frudnosci
z wykaonaniem konstrukcyjnego potaczenia stupa ze stopg funda-
mentowg. Jest to szczegdlnie istotne w obiektach halowych, gdzie
statecznos¢ budynku jest realizowana jedynie poprzez utwierdzenie
stupéw w stopach fundamentowych. Stosujgc stopostupy mozna
znacznie przyspieszyc¢ prace fundamentowe i uzyska¢ w ten sposéb

wymierne oszczednosci przy realizacii obiektu.

Sztywne potaczenie stupa ze stopg fundamentowa.

. Wysoka jakos¢ elementéw, trzy powierzchnie z formy oraz
fazowane krawedzie.

PROCES PRODUKCJI

Stopostupy produkowane sg w pozycji poziomej - transportowe;.
Do ich produkeji wykorzystujemy specjalnie przygotowane formy,
przystosowane do wykonania stupa oraz stopy fundamentowej

w jednym procesie befonowania.

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE

Produkujemy stopostupy pod indywidualne zamdwienie. Stupy
mogg mie¢ na powierzchni bocznej krétkie wsporniki, stopniowa-
ny na wysokosci przekroj oraz przekréj kwadratu lub prostokata.
Stopy fundamenfowe najczesciej sg kwadratowe i prostokatne.

Produkowane elementy, zaleznie od potrzeb, wyposazamy w ak-

cesoria systemowe do potaczen, 1j. petle linowe, szyny ze zbro-
jeniem odginanym, szyny kotwigce itp. Dla utatwienia montazu
stupy w goérnej czesci majg zabudowang poprzecznie rure, uta-

twiajacg prowadzenie montazu z pominigciem prac na wysokosci.

MOZLIWOSCI PROJEKTOWE

Produkowane stopostupy zaprojektowane sg najczesciej do wy-
miaréw 2,6 x 3,2 x 0,6 m [stopa) oraz 0,8x0,7 m (stup). Stopo-
stupy mogg by¢ zaprojektowane réwniez jako wielowspornikowe.
W przypadku koniecznosci wykonania stép fundamentowych
o wiekszych wymiarach, stosuje sie monalityczne dolewki fun-

damentow.

PRODUKCJA

Proces produkcji stopostupow
z zastosowaniem
dedykowanej formy.

/] /]

HALE OBIEKTY
MAGAZYNOWE MAGAZYNOWE

9

PRODUKCJA

Sktadowanie stopostupéw na
specjalnych podporach.

/] /]

BUDYNKI HALE
BIUROWE PRODUKCYJNE




STOPOStLUPY

STOPOSLUPY

DETALE TECHNICZNE

Przyktadowe stropostupy

<>

montazowa rura przelotowa

otwory zalewowe w stopie
fundamentowej

kratki wspornik stupa

g

0 0
PROBUKCJA PROBUKCJA
Szyny ze zbrojeniem odginanym Stopostup z dwustronnym
zamocowane w prefabrykacie. wspornikiem.

= BETARD

KATALOG PRODUKTOW PRZEMYStOWE

TRANSPORT:

Transport stopostupdw odbywa sige za pomocg specijalistyczne-
go transportu do przewozu elementéw ponadgabarytowych. Ze
wzgledu na ograniczenia fransporfowe, przewozone elementy
nie powinny by¢ szersze niz 2,6 m, a waga elementéw nie po-
winna przekraczac¢ 25 ton.

StUPY

MONTAZ:

Stopostupy ustawia sie na wczesniej przygotowanej podbudowie
i rektyfikuje do projektowanej wysokosci za pomocg podktadek
montazowych. Po ustawieniu stopostupa w odpowiednim poto-
zeniu wykonuije sie podlewke pod stopa, wykorzystujac otwory
zalewowe w stopie.

é

TRANSPORT

Zatadunek sfopastupa na
naczepe niskopadwoziowa.

é

PROBUKCJA

Szyny ze zbrojeniem
odginanym zamocowane
w prefabrykacie.

34—35
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ELEMENTY
SCIENNE

Sciany fo pionowe elementy konstrukeyjne, ktérych zadaniem jest
m.in. przeniesienie obcigzen od cigzaru wtasnego i stropéw, a na-
stepnie przekazanie ich w sposéb bezposredni lub posredni na fun-
dament. Sciany konstrukcyjne (nosne) stanowig usztywnienie prze-
strzenne catego budynku. Petnig funkcje przegréd budowlanych,
a zewnetrzne éciany dodatkowo chronig obiekt przed czynnikami
atmosferycznymi (deszczem, $niegiem, wiatrem, wysoks i niskg tem-

peraturg) oraz hatasem zewngtrznym.

CECHY PRODUKTGW

SCIANY PEENE 38—43
SCIANY TROJWARSTWOWE 44—49
SCIANY ZESPOLONE 50—53

Szybki i tatwy montaz

Minimalizacja sprzetu na budowie

Ograniczenie prac zwigzanych z szalowaniem

Mozliwos¢ wykaonania odciskéw w betonie

Mozliwos¢ wykonania warstwy architektonicznej



SCIANY PELNE

SCIANY PELNE

SCIANY PELNE

Sciana petna, jednowarstwowa to podstawowy rodzaj écian zelbe-
towych prefabrykowanych. Posiada odpowiednie zbrojenie konstruk-
cyine, wynikajace z obliczen statycznych. W budownictwie przemy-
stowym czesto stosowanymi elementami, ze wzgledu na odpornosé
na obcigzenia uderzeniowe, sg $ciany obudowy dokdw, gdzie istnieje

ryzyko uderzen od fransportu zewnetrznego lub wewngtrznego.

CECHY SZCZEGOLNE:

Mozliwose rozprowadzenia instalacii elekfrycznej w scianach
wraz z osadzeniem puszek.

Mozliwose wykonania warstwy architektoniczne.
ZAKRES STOSOWANIA:

/] /] /] /]

SCIANY OSLONOWE SCIANY USZTYWNIAJACE SCIANY ODDZIELENIA SCIANY SZYBOW
SAMONOSNE POZAROWEGD WINDOWYCH

M Y

MONTAZ:

Prefabrykowane sciany petne
zamantowane na kilku pozio-

mach wysakascl.

KATALOG PRODUKTOW — PRZEMYStOWE

= BETARD

TECHNOLOGIA:

PROCES PRODUKCJI

Sciany petne produkujemy na specjalistycznych stotach uchyl-
nych, dzieki czemu otrzymujemy gtadka powierzchnie od stotu.
Blaty wyposazone sg w sitowniki pneumatyczne oraz wibratory
przyczepnosciowe do wibrowania betonu. Posiadajg instalacje
grzewczag, dzigki czemu mozemy ustawi¢ odpowiednig fempe-
rature stotu, do uzyskania wysokiej jakosci elementéw. Druga
strona jest zacierana i wygtadzana. Powierzchnia $ciany moze
by¢ wykaonana z roznego rodzaju odciskami w betonie np. z wy-
korzystaniem matryc. W tym celu matryce lub inne elementy, kté-
re chcemy odbi¢ w betonie, uktadamy na stole przed utozeniem
zbrojenia. Przed zalewaniem s$ciany nalezy réwniez rozmiescic
przewidziane w prefabrykacie elementy instalacii.

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE

Posiadamy 26 stotdéw uchylnych umozliwiajgcych wykonanie
Scian o wymiarach 13 x 4,56 m. Istnieje mozliwo$¢ prowadzenia
instalacji wewnatrz scian wraz z puszkami elekfrycznymi, dzigki
czemu ograniczamy prace elektryczne do wprowadzenia kabli

ELEMENTY SCIENNE

oraz instalacji osprzetu. Wysokos¢ produkowanych $cian jest
ograniczona przez skrajnie drogowo-transportowe. W budownic-
twie mieszkaniowym produkujemy najczesciej $ciany o wysoko-
$ci jednej kondygnacii tj. 2,6-2,8 m.

MOZLIWOSCI PROJEKTOWE

W budownictwie przemystowym sciany jednowarstwowe petnig
na ogot funkcje ostonowa, a wewnegtrzne moga by¢ wykorzy-
stane w celu usztywnienia konstrukciji albo petni¢ jedynie role
przegrody funkcjonalnej lub ogniowej. Potgczenia $cian moga by¢
rozwigzane systemowo lub jako ztgcze monolityczne. Sciany ta-
czone za pomoca tacznikéw liniowych [np. szyny VS) zapewniajg
szczelnose, nosnose, a takze trwatose ztgeza. Styk wypetniany
jest wysokowytrzymatosciowg zaprawa. Przy potgczeniach mo-
nolitycznych $ciany posiadajg specjalne uksztattowane wreby,
a przestrzen migdzy nimi wypetnia sie betonem na placu budo-
wy. Potgczenie scian na roznych poziomach wysokosci wyko-
nywane jest za pomoca pretéw, wpuszczonych w rury robusta
wypetnione zaprawg wysokowytrzymatosciowa.

PRODUKCUJA
Sciana jednowarstwowa
z ofworami na stfole uchylnym.

38—39



SCIANY PELNE

SCIANY PELNE

DETALE TECHNICZNE

Detale potgczenia Scian za pomocg wrebow

Detal potaczenia dwoch
scian petnych na karb

Detal potaczenia trzech
scian petnych na karb

Detal potaczenia czterech

$cian petnych na karb

TRANSPORT:

Sciany petne mogg byé transporfowane zaréwno w pozycii pio-
nowej jak i poziomej. Sciany w pozycji pionowej transporfowane
sg w specjalnych stojakach na naczepie niskopodwoziowej. Po-
siadamy rowniez specjalne naczepy samozatadowcze, wspoma-

gajgce proces zatadunku i roztadunku. W takim typie naczepy,

MONTAZ:

Proces montazu moze delikatnie rézni¢ sig dla odmiennych typow
faczenia écian. Sciany ustawia sig na wczeéniej przygotowanei
tawie fundamentowej i podpiera podporami montazowymi. W po-
tgczeniach monolitycznych sgsiadujace ze sobg sciany tgczy

sig mieszankg betonowa. W przypadku $cian z tgcznikami syste-

prefabrykowana . P L. . . - L A

e e podtoga jest usytuowana na wysokosci kilkudziesigciu centyme- mowymi, po odpowiednim ich ustawieniu, w przestrzeni miedzy

prefabrykowana prefabrykowana prefabrykowana prefabrykowana == , , . . , . .. . . . A—LA q .

Scians petna éciana peina s$ciana patna éciana petna TR T tréw co pozwala na fransport elementow o wigkszej wysokosci. $cianami ustawia sig zachodzace na siebie petle z liny stalowej,

[ ] = - | : sciana peina sciana petna Wysokos$¢ transportowanej $ciany potrafi sigga¢ nawet wysoko-  a w miejscu ich potgczenia (zamku dyblowym) ustawia sig pret

I I I I 1S 7 s ror e . . 7 . z . v . Y]

| o | &l I | $ci 4,5 m. Dtugose sciany moze siegac¢ nawet kilunastu metréw.  zebrowany. Catos¢ zalewana jest wysokowytrzymatosciowg za-
L 1l | ! ! raw czniejaca.
beton monolityczny . L | : L [

beton monolityczny
beton monalityczny i i L. ,
prefabrykowana ] Kolejne poziomy scian tgczymy ze sobg za pomocg pretow mufo-
sciana petna fah . B
N B il wych i stalowych rur karbowanych tzw. robust. Sposéb potacze-
| scisna petna

nia stupéw ze Scianami zalezny jest od fego, czy $ciana ma cha-

rakter ostonowy ($ciana zawieszana lub samonos$na) czy petni

Detale potgczenia scian z uzyciem ztgczy systemowych funkcje usztywniajace. W przypadku scian niepetnigcych funkcii

usztywniajgcych, najczesciej projektuje sie potgczenia skrecane,

Ztacze doczotowe Zigcze narozne Zigcze T Zigcze sciany i stupa z uzyciem katownikéw montazowych przykrecanych $rubami

prefabrykowana  -----
sciana pelna

mtotkowymi do szyn kotwiacych osadzonych w prefabrykacie.

prefabrykowana
Sclana petna

prefabrykowana
sciena peina -

tgcznik systemowy

prefabrykowana
seiana petna |

beton monolityczn
beton monolifyczny 7,u

beton monokiyczny Eetoumenclifyeanyi[a

é

TRANSPORT

Transport prefabrykowanych
scian petnych w przyczepie
typu inloader.

tgcznik systemowy | tacznik systemowy |

tecznik systemowy |

prefabrykowana | I N —_—
Sciana petna | prefabrykowana prefabrykowana
Rl R sciana petna gciana petna prefabrykowany stup

é

MONTAZ

Maontaz sciany petnej

7z wypuszczonymi pretami do
potgczenia ze sciang nizsze-

go poziomu.
0 0
DETAL DETAL
Ztgcza systemowe zabetono- Sciana petna ze zigczami
wane w $cianie petne;. wrebowymi
ZiBETARD KATALOG PRODUKTOW — PRZEMYStOWE ELEMENTY SCIENNE 40—41



SCIANY PELNE

SCIANY PELNE

MONTAZ

Widok scian petnych na kilku
poziomach wysokosci, potgczonych
ze stupami prefabrykowanymi.

N2
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KATALOG PRODUKTOW — PRZEMYStOWE ELEMENTY SCIENNE

MONTAZ

Montaz sciany petnej tgczonej
systemowa ze stupami
prefabrykawanymi.

N2
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SCIANY TROJWARSTWOWE

SCIANY TROJWARSTWOWE

ZAKRES STOSOWANIA:

SCIANY
TROJWARSTWOWE

Sciany trojwarstwowe sktadajg sig z dwdch ptyt zelbetowych oraz
wewnetrznej warstwy izolacji, potgczonych ze sobg systemowymi
tacznikami miedzywarstwowymi. Sciany te majg zastosowanie gtow-
nie jako zewnetrzne $ciany elewacyjne. Wewngtrzna ptyta sciany
warstwowej jest elementem nosnym, a zewngtrzna nienosna ptyta,

stanowi doskonatg ochrone dla izolacji cieplne;.

CECHY SZCZEGOLNE:

Gotowa $ciana z wymagang izolacjg termiczna.

Zewnetrzna powierzchnia gtadka od szalunku.

/] /]

SCIANY OSLONOWE
NP. ELEWACYJNE

SCIANY NOSNE ELEWACYJNE
LUB WEWNETRZNE

%

MONTAZ

Montaz scian frojwarstwowych,
wykananych w technolaogii
betonu ptukanego.

= BETARD

KATALOG PRODUKTOW PRZEMYStOWE

TECHNOLOGIA:

PROCES PRODUKCJI

Sciany warstwowe sg produkowane w przygotowanej formie
na specjalistycznych stotach, dzieki czemu ofrzymujemy gtadka
powierzchnie zewnetrzng od stotu. Na przygotowanym podtozu
uktadane jest zbrojenie jak rowniez system tacznikéw sktadajgcy
sie z kotew ptaskich, pierscieni i szpilek kotwigcych. Po zala-
niu warstwy elewacyjnej mieszankg betonowg, montowana jest
warstwa izolacyjna. Po osiggnieciu wymaganej wytrzymatosci,
na warstwe izolacji uktadane jest zbrojenie warstwy konstruk-
cyjnej, a nastepnie warstwa zostaje wypetniona mieszankg be-

tfonowa.

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE
Gabaryty sciany ograniczone sg jedynie wielkoscig stotéw robo-

czych oraz wymaganiami transporfowymi. Produkujemy $ciany

ELEMENTY SCIENNE

o grubosci nawet 50 cm. Dla uzyskania wysokiej jakosci pre-
fabrykatu warstwowego nalezy stosowac beton o minimalnym
wskazniku cementowo-wodnym oraz materiaty nienasigkliwe do
wykonania warstwy izolacii, a takze unika¢ zbyt dtugiego zagesz-

czania i kontakfu wibratora z elementami kotwigcymi.

MOZLIWOSCI PROJEKTOWE

Konstrukeyjna warstwa betonowa $ciany projektowana jest o gru-
bosci powyzej 12 cm z odpowiednim zbrojeniem, petnigc funk-
cje sciany nosnej i wspoétpracuijac z konstrukejg nogng budynku
przez zelbetowe lub stalowe ztgcza. Srodkowa warstwa izolacyjna
projektowana jest zgodnie z wymagana izolacyjnoscia tfermiczna.
Grubos¢ betonowej warstwy elewacyjnej wynosi zazwyczaj od
6 do 10 cm.

é

PRODUKCJA

Magazyn gotowych scian
fréjwarstowych.

44—45



Przekrdj przez $ciane warstwowa

warstwa konstrukcyjna

\
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warstwa konstrukcyjna

kotwy systemowe

warstwa elewacyjna

warstwa izolacyjna
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Prawidtowe potozenie izolacji w potgczeniu Sciany warstwowej ze stupem

DETAL
Sciana frojwarstwowa
z odkrytym kruszywem.

N2

stup prefabrykowany

Sciana warstwowa

stup prefabrykowany

A O A

Sciana warstwowa

warstwa elewacy|na

warstwa izalacyjna

Sciany najczes$cie| s transportowane w pozycji wbudowania,
czyli w pionie. W zaleznosci od wysokosci, sciany moga by¢
transportowane na zwyktej naczepie [elementy do wysokoséci
2,5 m), na naczepie niskopodwoziowej ([do wysokoséci 2,8m) lub
w przyczepie typu "wanna" (ponad 2,8 m wysokosci). Sciany
transpartowane na zwyktej naczepie oraz niskopodwoziowej mu-
szg by¢ umieszczone w specijalnych stojakach. W przypadku na-
czep typu "wanna", sciany uktadane sg na specjalnej podtodze,

ktéra jest czescig naczepy. Platforma zostawiana jest na placu

budowy do czasu zamontowania wszystkich elementdéw.

W niskich budynkach montaz elementéw odbywa sige bezposred-
nio z samochodu, przy uzyciu zurawia samojezdnego. Zdarzajg
sie elementy, posiadajgce duze gabaryty, o ciezarze nawet do
20 T, ktére wymagajg specjalistycznego dZzwigu do montazu

na budowie.

é

TRANSPORT

Dosfawa prefabrykowanych
scian petnych na budowe
osiedla domow jednorodzin-
nych.

é

MONTAZ

Roztadunek prefabrykowanej
sciany zelbetowej z izolacjg
termiczna.



TRANSPORT
Transport 4-metrowej sciany
w naczepie Typu inloader.
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SCIANY ZESPOLONE

Prefabrykowane sciany zespolone to elementy sktadajgce sie
z dwadch ptyt typu fligran (zawierajgcych zbrojenie docelowe - kon-
strukcyjne), potaczonych ze sobg kratownicami, ktére zapewniajg
stabilnos¢ uktadu w czasie fransportu, montazu oraz uktadania mie-
szanki betonowej. Wewnegtrzna szorstka i nieréwna powierzchnia
ptyt oraz stalowe kratownice zapewniajg optymalng przyczepnosc

i wspotprace z betonem wypetniajgcym przestrzen miedzy ptytami.

PROCES PRODUKCJI

Proces produkciji rozpoczyna sig od wykonania jednej z dwach
ptyt wraz ze zbrojeniem oraz kratowniczkami stuzacymi do po-
tgczenia ptyt, a takze zapewniajgcymi stabilno$¢ podczas trans-
portu i montazu. Wypetniona mieszanka betonowg forma frafia
do dojrzewalni, aby uzyska¢ zatozong wytrzymatosé. Po tym
etapie produkowana jest druga z ptyt tworzacych sciane zespo-
long. W momencie wypetnienia drugiej ptyty mieszankg betono-
wag, za pomocg specjalnego stotu obrotowego pierwsza ptyta

naktadana jest na drugg. Tak utworzona s$ciana zespolona trafia

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE
W zaktadzie produkeyjnym firmy Betard istnieje mozliwos¢ wyko-

nywania $cian o szerokosci nawet do 10 m i wysokosci ponad 3 m.

MOZLIWOSCI PROJEKTOWE

Ptyty tworzace sciane projektowane sg na ogét o grubosci 5-7
cm. Istnieje mozliwos¢ zaprojektowania i wykonania otworow
jak réwniez instalacji wewnatrz $ciany. Istnieje mozliwos¢ wy-
konania bruzd technologicznych oraz zastosowania zbrojenia

odginanego.

ponownie do dojrzewalni. Po osiggnigciu odpowiedniej wytrzy-
matosci, jest gotowa do fransportfu.

Ptyty petnigce role szalunku traconego zawierajgce zbrojenie
gtéwne sciany.

Mozliwose uzyskania szczelnosci w systemie biatej wanny
przy zastosowaniu odpowiednich materiatow.

PROBUKCJA

Proces produkciji sciany
zespolonej na stole roboczym
z regulowanymi szalunkami.

N
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SCIANY NOSNE SCIANY OSLONOWE SCIANY SZYBOW WINDOWYCH

MONTAZ
Montaz sciany zespolonej na
wytykach prefowych.
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Potgczenia scian zespolonych

Styk czotowy $ciana-$ciana

uszczelnienie systemowe

=

zbrojenie wg obliczen

Potgczenie sciana zewnegtrzna-stup

¥ % M| zbrojenie wg obliczen

I

+ e j I".,"[

uszczelnienie systemowe

Potgczenie scian w narozu budynku

—

zbrojenie wg obliczen

e}

/[\
MONTAZ
Proces montazu sciany zespaolonej
na wytykach starfowych.

uszczelnienie systemowe

Wezet trzech $cian

zbrojenie wg obliczen

1

— 7 :

I

i
uszczelnienie systemowe

Potaczenie Sciana wewngtrzna-stup

zbrojenie odginane

\
L

MONTAZ

Przyktadowy przekrdj przez Sciang
zespolong z opartg ptyta filigran

|8 AV AVAVAVATAVAVAVAS

L1

| phyta stropowa filigran

kotwy montazowe

rozpora stalowa

wytyki startowe
uszczelnienie systemowe

podktadki dystansowe

krawedziak drewniany

1

| piyta lub tawa fundamentowa

Maontaz kaszow zbrojeniowych
w miejscu potgczenia scian zespaolonych.

Sciany zespolone mogg byé transportowane zaréwno w pozycii
poziomej, jak i pionowej. W przypadku fransporfu w poziomie
elementy nalezy uktada¢ na przektadkach drewnianych. Podczas
transporfu w pozycji pionowej szerokos¢ sciany powinna by¢
réwnolegta do kierunku jazdy samochodu. Sciany w pozycii pio-
nowej fransportowane sg w specjalnych stojakach na naczepie
niskopodwoziowej. Posiadamy réwniez specjalne naczepy sa-
mozatadowcze, wspomagajgce proces zatadunku i roztadunku.
W takim typie naczepy, podtoga jest usytuowana na wysokosci
kilkudziesieciu centymetréw, co pozwala na transport elementéw

o wiekszej wysokaosci. Wysokos¢ transportowanej sciany moze

wynaosi¢ nawet 4,5 m.

FBETARD ™

MAM
=

Do montazu $cian uzywa sie zurawia lub dzwigu samojezdnego,
wyposazonego w odpowiednie zawiesia lub trawersy. Sciany
zespolone montuje sie na wezesniej przygotowanym podtozu,
w ktérym powinny by¢ zabetonowane prety startowe [wytyki).
Po natozeniu elementu na startery nalezy zabezpieczy¢ go pod-
porami ukosnymi i skontrolowac jego utozenie w pionie. Kolejnym
krokiem po zamontowaniu $ciany zespolonej jest utozenie zbro-
jenia stykow scian (koszéw lub siatek zbrojeniowych). Nastep-
nie miedzy zespolonymi ptytami uktada sig mieszanke betonowg

o odpowiednich wtasciwosciach.

é

TRANSPORT

Dostawa scian zespaolonych
w specjalnym stfojaku

na naczepie z obnizonym
poktadem.

é

MONTAZ

Maontaz sciany zespolonegj
na przygofowanym podtozu
za pamocg dzwigu
samojezdnego.
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ELEMENTY KLATEK
SCHODOWYCH

Prefabrykowane elementy klatek schodowych nalezg do najczesciej

realizowanych na zamowienie grup produktowych. Sg wsrad nich:

biegi proste, biegi z jedng i dwiema ptytami spocznikowymi, a takze CECHY PRODUKTOW

ptyty petne spocznikowe, biegi schodowe ze schodkowg czescig
spodnig i schody zabiegowe. Podesty i spoczniki wykonujemy za-

réwno w formie prefabrykatéw petnych, jak i w technologii filigran. tatwy montaz Duza dowolnos¢ w ksztattowaniu formy schodow
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HALE MAGAZYNOWE
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POMIESZCZENIA
BIUROWO-SOCJALNE

BIEGI SCHODOWE
| SPOCZNIKI

Biegi schodowe sg elementami konstrukcyjnymi, montowanymi
w klatkach schodowych i umozliwiajgcymi komunikacje w pionie
[réwniez w klatkach z trzonem szybu windowego). Najczeéciej sto-
sowanym produktem jest bieg prosty, ktéry montfuje sie na wcze-
$niej przygotowanych podestach i spocznikach monolitycznych lub

prefabrykowanych.

Eliminacja skomplikowanego, czasochtonnego szalowania,
zbrojenia i betonowania.

Zapewniona komunikacja w czasie wznoszenia kondygnacii.

REALIZACJA
Budynek biurowo-ustugowy
Makro, Warszawa

N2

PROCES PRODUKCJI

Biegi schodowe wykonuje sie w specjalnie zaprojektowanym
i przygotowanym szalunku. W zaleznosci od fego, ktéra po-
wierzchnia bedzie gtadka - wykonuje sig je w pozytywie lub
w negatywie z mozliwoscig zastosowania specjalnych matryc,
pozwalajgcych uzyska¢ powierzchnie antyposlizgowa stopni.
W przypadku pozostawienia surowej, betonowej powierzchni
schoddw zalecana jest impregnacja prefabrykatu.

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE
Wykonujemy biegi proste, biegi z jedng lub dwiema ptytami spo-
cznikowymi, a takze ptyty petne spocznikowe. W naszej ofercie

posiadamy réwniez schody zabiegowe oraz ,zebate" ze schodko-

wag czescig spodnig. Schody wykonuije sie z powierzchnig stop-
ni zacierang, do wykonczenia na budowie np. ptytkami. Istnieje
mozliwos¢ wykonania biegéw w pozycji odwrotnej, z gérng po-
wierzchnig gtadka (beton licowy) lub antyposlizgowa (z odcignie-

tym wzorem matrycy).

MOZLIWOSCI PROJEKTOWE

W zaleznosci od przyjetych schematéw statycznych, obcigzenia
przekazywane sg bezposrednio na $ciany klatek schodowych lub
posrednio poprzez podesty i spoczniki. W celu zmniejszenia ha-
tasu i drgan, biegi i spoczniki mogg by¢ izolowane od konstrukciji

poprzez podktadki elastomerowe (tronsole).

é

PROBUKCJA

Forma do wykonywania
schodow zabiegowych

PROBUKCJA
Gotowe schody zabiegowe



Klatka schodowa

detal ,B"

)

M e

LI

Bieg schodowy prosty Bieg schodowy potgczony ze

Detale potaczenia schodow prefabrykowanych spocznikiem/podestem

Detal A Detal B Detal C
oparcie biegu starfowego na podwalinie oparcie biegu na Spguznikufpudﬂécie oparcie spoczn ika;’pndesm na scianie
rura robusta zatopiona rura robusta zatopiona
w prefabrykacie wypetniona w prefabrykacia wypeiniona
zaprawsg niskokurczowg ity podlewka z zaprawy _— zaprawa niskokurczowa St sciana
wysokowytrzymatosciowg = i e R k fosci Fif prefabrykowana
z cementowe| wysokowylrzymatosciows
i | lub podktadka S
bieg prefabrykowany f'{ | B wytyk do potaczenia $cian i spocznik/ podest
elastomerowa i 5
| ze spocznikiem/ podestem prefabrykowany
podlewka z Zaprawy bieg prefabrykowany 3
cementowe| lub Sciana \:
odkladka elastomerowa refabrykowana
_P - _'_B.—qt whlejany spocznikf podest  [~—— P b —_ %dlewka Z zaprawy
podwalina monclityczna na Zywice prefabrykowany cementowej lub
podktadka elastomerowa
PRODUKCJA

Magazyn biegow

Ll

schodowych prostych. N N
N2 Schody zabiegowe Bieg schodowy dwustronny
'zebaty"
é
PRODUKCJA

Magazyn biegdw schodowych
(biegi proste, ze spocznikiem,
zabiegowe).




BIEGI SCHODOWE | SPOCZNIKI

BIEGI SCHODOWE | SPOCZNIKI

TRANSPORT:

Biegi schodowe nalezy dostarczac i sktadowac na drewnianych
przektadkach. Maksymalny cigzar dostarczanych na jednym au-

cie elementéw nie powinien przekraczac¢ 24 ton.

TRANSPORT

Transport prefabrykowanych
biegéw schodowych prostych
zabezpieczonych pasami.

N

¢

= BETARD

MONTAZ:

Stosowane w klatkach schodowych spoczniki i biegi schodowe
mozna wykonac je jako jeden prefabrykat lub dwa osobne ele-
menty. Najczesciej praktykowanym rozwigzaniem jest wykona-
nie prefabrykowanego biegu schodowego i montaz na weczesnigj
przygotowanym podescie i spoczniku, ktéry moze by¢ wykona-
ny w technologii prefabrykowanej lub monolitycznej. Spocznik
prefabrykowany taczony jest ze $ciang za pomocag wytykow
pretowych w $cianie i rur karbowanych w spoczniku. Bieg scho-
dowy opiera sig na spoczniku, stosujgc migdzy nimi podktadki
elastomerowe lub podlewke z zaprawy cementowej. Potgczenie
biegu z fundamentem rozwigzuje sie za pomoca rury robusta
zatopionej w prefabrykacie oraz pretow wystajgcych z ptyty lub
scianki fundamentowe.

KATALOG PRODUKTOW PRZEMYStOWE

ELEMENTY KLATEK SCHODOWYCH

é

MONTAZ
Zamontowane schody
zabiegowe.

é

MONTAZ

Montaz prefabrykowanego
biegu schodowego z uzyciem
uchwytéw montazowych.

60—61
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Prefabrykowane elementy szybu windowego przyspieszajg realiza- CECHY PRODUKTOW
cie inwestycji, generujac dodatkowo oszczednosci w zakresie de-

skowania na budowie. Wykorzystanie tego rozwigzania wptywa tez
pozytywnie na doktadnos¢ oraz jakos¢ wykonania, co w przypadku Brak deskowania i podpér montazowych Mozliwo$é produkeji jaka element skrzynkowy — jeden
szachtéw windowych ma duze znaczenie. element na kondygnacje



/]

HALE MAGAZYNOWE

%

REALIZACJA

Zaktad produkcyiny LG Energy
Solutions, Biskupice Podgarne

Kilkudziesieciomefrowy szyb
windowy.

/]

HALE PRZEMYStOWE

ELEMENTY SZYBOW
WINDOWYCH

Szyby windowe wspomagaijg komunikacje pionowg w budynku. Mogg
by¢ projektowane jako wolnostojgce lub mocowane do istniejgcej
konstrukeii obiektu — wszystko uzaleznione jest od warunkéw geo-
technicznych, schematéw statycznych i rodzaju akcesoriéw potrzeb-

nych do potgczenia elementéw

Szybkos¢ wznoszenia konstrukeii.

Powtarzalnos¢ elementow.

PROCES PRODUKCJI
W przypadku elementéw skrzynkowych szyby windowe produko-
wane sg w specjalnie przygotowanych formach. Po ustawieniu

zbrojenia elementu, forma wypetniana jest mieszankg betonowa.

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE

Szyby windowe mogg by¢ wykonane jako ustrdj skrzynkowy lub
tagczony ze scian prefabrykowanych petnych lub zespolonych.
Wysokose pojedynczego elementu wynosi zazwyczaj do 2,7 m

(w przypadku wyzszych kondygnacii istnieje mozliwo$¢ podziatu

szybu na wyzsze elementy]).

MOZLIWOSCI PROJEKTOWE

Wymiary poprzeczne szybu dostosowane sg do geometrii projek-
tu wykonawczego. Grubose scian jest wyznaczana indywidualnie
dla kazdego obiektu. Zalezy ona od schematu statycznego szybu

windowego, wymiaréw przekroju poprzecznego i wysokasci.

é

PROBUKCJA

Forma stalowa do produkcii
elementéw szybu windowego.



ELEMENTY SZYBOW WINDOWYCH

ELEMENTY SZYBOW WINDOWYCH

DETALE TECHNICZNE

Potgczenia elementéw szybu windowego

Detal A
sruba do rektyfikaciji elementow
szybu windowego

element
prefabrykowany

po dopasowaniu

i potaczeniu
elementy podbi¢
zaprawg na sucho

$ruba
rektyfikacyjna

element
prefabrykowany

= BETARD

detal A

7

MONTAZ

Montaz prefabrykowanego
szybu windowego

o0 kanstrukeji skrzynkowe;.

KATALOG PRODUKTOW PRZEMYStOWE

TRANSPORT:

W zaleznosci od technologii wykonania szybu windowego ele-
menty przewozone sg jako ustroje skrzynkowe lub elementy
$cienne. Maksymalny cigzar przewozonego tadunku na jednym
aucie to nawet 40 ton. W przypadku szybéw windowych ze Scian
prefabrykowanych, mozliwy jest transport na lezaco z zastoso-
waniem przektadek migdzy elementami lub w pozycji wbudowa-
nia, w specjalnych stojakach. W zaleznosci od wysokaosci po-
szczegolnych elementéw tadujemy je na standardowej naczepie
($ciany do wysokosci 2,5 m) lub na naczepie niskopodwoziowe;

($ciany do wysokosci 2,8 m).

SZYBY WINDOWE

MONTAZ:

Montaz elementéw odbywa sie poprzez naktadanie jednego ele-
mentu na drugi. W elementach zelbetowych zamontowany jest
system do ich rektyfikaciji pionowej, dzieki czemu istnieje mozli-
wosc idealnego dopasowania do siebie elementéw i ograniczenia

przestrzeni miedzy nimi.

é

MONTAZ

Mantaz elementu skrzynkowego
szybu windowega.

66—67
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m 54—65

BELKI ZELBETOWE 56—59
BELKI SPREZONE 60—65

Belki to elementy konstrukeyjne, ktére — zaleznie od przyjgtych sche-
matdw statycznych — mogg pracowac jako swobodnie podparte lub
utwierdzone. Belki najczesciej zbieraja obcigzenie z powierzchni

stropu i przekazuijg je jako warto$é skupiong na stupy (konsole] lub CECHEEROBLIKTOW

Sciany. W prefabrykacii rozrézniamy dwa typy elementéw: petne oraz

czesciowo prefabrykowane [z wystajgcymi strzemionami) do pazniej-

szego zespolenia z ptytg stropowa. Szybki i tatwy montaz Eliminacja prac szalunkowych i zbrojarskich na wysokosci



BELKI ZELBETOWE

BELKI ZELBETOWE

ZAKRES STOSOWANIA:

BELKI ZELBETOWE

Belki zelbetowe oparte na stupach tworzg gtéwng konstrukcje no-
$ng stropu w budynku szkieletowym. Utozone najczesciej w postaci
rownolegtych jednokierunkowych ciggéw, stanowig podparcie dla
prostopadle utozonych stropow.

CECHY SZCZEGOLNE:

Mozliwo$e wykonania otworéw pod instalacje.

Zabudowane akcesoria do potaczenia z konstrukeia.

/] /]

BELKI STROPOWE BELKI ELEWACYJNE

%

PROBUKCJA

Sktadowanie belek zelbetowych
czgsciowo prefabrykowanych.

= BETARD

KATALOG PRODUKTOW PRZEMYStOWE

TECHNOLOGIA:

PROCES PRODUKCJI

Belki produkuije sie w specjalnie przygotowanych formach o roz-
nych przekrojach w pozyciji lezacej. Oprécz zaprojektowanego
zbrojenia, wewnatrz belki mogg pojawi¢ sie niezbedne akcesaoria,

jak na przyktad: fuleje montazowe czy otwory instalacyjne.

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE

Oferujemy belki w dowolnym zakresie wymiaréw przekroju
poprzecznego. Na koncach elementéw mozemy uksztattowac
powierzchnie z 'wregbami', celem przeniesienia wigkszych sit po-
przecznych. Wykonujemy belki o réznych przekrojach poprzecz-
nych jako petne oraz czgsciowo prefabrykowane, do pézniejsze-
go zespolenia na placu budowy.

BELKI

MOZLIWOSCI PROJEKTOWE

W prefabrykaciji belek zelbetowych stosujemy beton w klasie
od C20/25 do C55/87, a stal zbrojeniowg klasy AllIN. Oferowa-
ne przez nas elementy mogg by¢ taczone z konstrukcjg po-
przez nadbeton (elementy czeéciowo prefabrykowane), oparcie
na wsporniku stupa (powigzanie poprzez trzpien) lub skreca-
ne taczniki zbrojeniowe do ucigglenia zbrojenia. Ze wzgledu
na ksztatt mozemy zaprojektowac belki: prostokatne, typu L
(z burtg) oraz typu odwrdcone T. Belki typ L i odwrécone T pro-
iektuje sie w jako belki prostokatne z dowieszonymi wspornikami

pod ptyty stropowe.

é

MONTAZ

Montaz belki zelbetowej
czesciowo prefabrykowanej
na stupie monalitycznym.

70—71



BELKI ZELBETOWE

BELKI ZELBETOWE

DETALE TECHNICZNE TRANSPORT:

Przyktadowe przekroje belek prefabrykowanych Elementy oddzielone sg od siebie specjalnymi przektadkami w po-
staci belek krawedziowych lub przektadek drewnianych. Belki

Belki czesciowo prefabrykowane Belki petne powinny by¢ starannie utozone jedna obok drugiej. W przypadku

dtugich belek konieczne moze by¢ uzycie sprzetu specjalistycz-

nego - stosuje sie naczepy o regulowanej dtugosci, tzw. rozciagi.

AN BTy

MONTAZ
Belki zelbetowe o raznych przekrojach
z wystajgcym zbrojeniem.

EIBETARD KATALOG PRODUKTOW PRZEMYStOWE BELKI

MONTAZ:

W zaleznosci od typu belek montaz odbywac sie moze poprzez
natozenie belki na wytyki pretowe lub za pomocg podpér — usta-
wienie w odpowiednim miejscu w celu pézniejszego zalania po-

taczenia np. ze stropem.

MONTAZ

Montaz belek obwodowych
na wspornikach stupow
prebarykowanych.

N

72—73
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BELKI STROPOWE BELKI DACHOWE

%

PRODUKCJA

Belka sprezaona o przekroju T,
z wystajgcym zbrojeniem.

BELKI SPREZONE

Belki sprezone to elementy konstrukcyjne stosowane najczesciej
jako belki stropowe lub dzwigary dachowe, ktérych prace projektuje
sig przewazne w schematach statycznych jako swobodnie podparte.
Zastosowanie elementdw sprezonych pozwala réwniez na zmniej-

szenie przekroju, a co za tym idzie na |zejszg i nizszg konstrukcie.

Mozliwos$e osiggniecia duzych rozpietosci.

Wysoka wytrzymatos¢ elementu.

PROCES PRODUKCJI

Belki produkuije sie w specjalnie przygotowanych formach o roz-
nych przekrojach. Element poddawany sprezeniu ma struny
umiejscowione w dolnej czesci przekroju, aby zréwnowazy¢ dzia-
tajgce od gory obcigzenia konstrukcji. Po wykonaniu zbrojenia
konstrukcyjnego oraz przygotowaniu formy, struny przeciggane
sg z jednego bloku oporowego do drugiego i rozpinane na nich.
Nacigg ciegien [strun) odbywa sig przed betonowaniem, przy
uzyciu dedykowanych do tego pras naciggowych. Po uzyskaniu
odpowiedniej wytrzymatosci betonu nastepuje zwolnienie nacia-

gu i przekazanie sit na betan.

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE
Oferujemy belki w dowolnym zakresie wymiaréw przekroju

poprzecznego. Na koncach elementéw mozemy uksztattowac

powierzchnig z 'wregbami', celem przeniesienia wigkszych sit po-
przecznych. Typowe przekroje belek prostokatnych to ksztatty:
prostokatny, litery L, odwrécone T.

MOZLIWOSCI PROJEKTOWE

W prefabrykacii belek sprezonych stosujemy befon w klasie co
najmniej C50/60. Do elementdw sprezonych stosuje sie najcze-
Sciej sploty ze stali Y1880 oraz stal zbrojeniowa. Belki sprezone
dzieki nacigganym strunom posiadajg wigkszg wytrzymatosé, co
pozwala na zmniejszenie ilosci elementdw w konstrukeiji dzigki
zwiekszonej maksymalnej rozpietosci. Dtugos¢ tych elementéw
moze siegac¢ nawet 30 m. Belki sprezone projektowane sg naj-
czesciej jako elementy do wysokosci ok. 2 m i szerokosci 1 m.
Typowa gtebokos¢ oparcia na potkach wynosi od 15 do 25 cm

é

PROBUKCJA

Belka sprezona na
specijalistycznej linii do produkcii
elementéw strunobetonowych.



Przyktadowe potgczenie stupa z belkg sprezong [pod strop HCU]J
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PRODUKCJA

Przygoftowane zbrojenie belki spre-

zaonej o przekroju schodkowym.

podkiadka elastomerowa
gr. 20mm

wspornik stupa
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PRODUKCJA

Magazynowanie belek o nietypo-
wej geometrii.

podkiadka elastomerowa gr. 20mm

wspomik stupa

Elementy oddzielone sg od siebie specjalnymi przektadkami w po-
staci belek krawedziowych lub przektadek drewnianych. Belki
powinny by¢ starannie utozone jedna obok drugiej. W przypadku
dtugich belek konieczne moze by¢ uzycie sprzetu specjalistycz-

nego - stosuije sig naczepy o regulowanej dtugosci, fzw. rozciagi.

gueans K

W zaleznosci od typu belek montaz odbywac sie moze poprzez
natozenie belki na wytyki pretowe lub za pomocg podpér — usta-
wienie w odpowiednim miejscu w celu pézniejszego zalania po-

taczenia np. ze stropem.

é

TRANSPORT

Transport belki sprezonej na
naczepie niskopodwoziowej
z systemem rozciggu.

é

MONTAZ

Szkieletowa kanstrukcja
obiekfu z zastosowaniem
prefabrykowanych stupéw
i belek sprezanych.
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ELEMENTY STROPOWE

Prefabrykowane ptyty stropowe moga uzyskiwac¢ duzg nosnosc i roz-
pietose¢ przy stosunkowo niskiej wysokaosci konstrukeyjnej. Elementy
pozwalajg na szybkie i doktadne wykonanie stropu. Sprezenie ptyt
stropowych pozwala osiggnac jeszcze wigksze rozpigtosci oraz unik-

ng¢ podpdr tymezasowych na placu budowy.

CECHY PRODUKTOW

a2 66—83
PLYTY KANALOWE SPREZDNE HCU 68—75
PtYTY STROPOWE TT 76—79
PtYTY STROPOWE FILIGRAN 80—83

Szybki i tatwy montaz

Zmniejszenie pracochtonnosci na budowie

Znikome prace szalunkowe



HALE LOGISTYCZNE

HALE MAGAZYNOWE

PLYTY KANALOWE
SPREZONE HCU

Sprezone ptyty stropowe HCU znajdujg szerokie zastosowanie m.in.
w budynkach przemystowych ze wzgledu na osigganie duzych roz-
pigtosci oraz przenoszenie duzych obcigzen, przy niewielkim cigzarze
wiasnym

Zminimalizowanie robat mokrych na stropach.

Brak koniecznosci stemplowania; mozliwos¢ prowadzenia
prac na kondygnacii ponizej — konstrukcja samonosna.

PROBUKCJA
Magazyn sprezonych ptyt
sfropowych.

PROCES PRODUKCJI

Ptyty kanatowe sprezone wykonujemy na specjalnych liniach
technologicznych przeznaczonych do produkcji elementéw spre-
zonych. Produkcje ptyt rozpoczyna sig od utozenia splotéw spre-
zajagcych o okreslonej sile naciggu i ilosci dla kazdego wariantu
zbrojenia. Element poddawany sprezeniu ma struny umiejscowio-
ne w dolnej (w niektérych przypadkach réwniez w gérnej) cze-
éci przekroju, aby réwnowazy¢ dziatajgce obcigzenia konstrukcii.
Naciag ciggien (strun) odbywa sig przed betonowaniem, przez
zewnetrzne elementy oporowe. Formowanie ptyt odbywa sie
poprzez wyttaczanie mieszanki betonowej. Po obrébce cieplnej
oraz uzyskaniu odpowiedniej wytrzymatosci betonu nastepuje
zwolnienie naciggu i przekazanie sit na beton, a nastepnie cigcie
ptyt na zadang dtugosc.

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE

Strunobetonowe ptyty stropowe HCU produkowane w naszym

zaktadzie majg grubos¢ 160 + 500 mm. W podstawowe| ofercie

znajduje szes¢ gruboéci ptyt (180, 200, 265, 320, 400, 500 mm)
w dwadch klasach odpornosci: REI 60 oraz REI 120. W przypadku
ptyty o wysokosci 320 mm, istenieje mozliwos¢ uzyskania klasy
odpornosci REI 240. Posiadamy B stotéw do produkciji ptyt HCU,
kazdy o dtugosci 1560 m. Kazdy z elementéw moze mie¢ dtugosc
nawet 19 m. W ptytach mozliwe jest wykonanie prostokatnych
wycie¢ przypodporowych lub przestowych jako wyciecia boczne
lub $srodkowe. Wykonanie wycig¢ dopuszczalne jest tylko w pty-

tach petnych, niedocigtych uprzednio podtuznie.

MOZLIWOSCI PROJEKTOWE

W przypadku elementéw sprezonych standardowo stosowane
sg sploty ze stali Y1860 oraz stal zbrojeniowa. Befon powinien
mie¢ co najmniej klase C50/80. W ptytach mogg zosta¢ zapro-
jektowane otwaory i wycigcia zgodnie z warunkami otworowania
w ptytach kanatowych. Mozna wykona¢ wycigcia przypodporowe
i przestowe - boczne i srodkowe — wg instrukcji HCU zaktadu

prefabrykacii.

é

PRODUKCJA

Podnoszenie gotowej ptyty
stropowe;.



Typowe przekroje ptyt kanatowych HCU PLYTA HCU WYSOKOSE [mm] SZEROKOSE STANDARDOWA [mm] ZASTOSOWANIE PPOZ

Przekrdj poprzeczny ptyty HCU180 HCU180 160 1200 REIBO
Q
9] }O OO0 O{k, HCU200 200 1200 REIBO, REIN20
1200
HCU200A 200 600/1200 REIBO, REN20
Przekroj poprzeczny ptyt HCU200 Przekroj poprzeczny ptyt HCU200A HCU265 265 1200 REIBO, REN20
wersja podstawowa wersja rozdzielona [phyty potéwkowe) Stosowane w obiekftach o réznorodnej konstrukcii
o (s . . .
E] ;O O O O O Oi g = HCU265A 265 600/1200 nosne (zelbefowel, murowej, stalowei] REIGO, REIN20
o = i dowolnej funkeji (mieszkalne, biurowe,
handlowe, magazynowe, przemystowe i inne)
1200 o T HCU320 320 1200 REIBO, REI20
Przekrdj poprzeczny ptyt HCU2B65 Przekroj poprzeczny ptyt HCU2G5A HCU320A 320 1200 REI240
s wersja podstawowa wersja rozdzielona [plyty poldwkowe]
[T:] 1 HCU400 400 1200 REIBO, REN20
[45] Ts] [Te]
= @ [
: Il HCU500 500 1200 REIBO, REI20
1200
1200 600
Przekrdj poprzeczny ptyty HCU320 Przekroj poprzeczny ptyt HCU320A
o o
m (]
KLASA EKSPOZYCJI
TYP PLYTY WARIANTY
1200 1200
X0/Xc1 Xc2/Xc3 Xca XD1/XS1 XD2/XS2 XD3/XS3 XA
Przekrdj poprzeczny ptyty HCU400 Przekroj poprzeczny ptyty HCUS0O
HCU160 REIBO + + - - - - [s}
[=)
g g REIBO + + - - - - 0
] HCU200
HCU200A
REN20 + + + + + + s}
1200
1200
REIBO + + - - - - s}
HCU265
HCU265A
REI20 + + + + + - [s}
REIBO + + - - - - [s}
o REN20 . . . . . : 0
REI240 + + + + + - 0
REIBO + + - - - - [s}
HCU400
REN20 + + + + + - s}
REIBO + + - - - - s}
HCU500
REN20 + + + + + - s}
HCU210 REI240 + + + + + + [s}
N + mozna stosowac bez zadnych ograniczen

MONTAZ

) - nie nalezy stosowac bez dodatkowej ochrony powierzchniowej; z ochrony powierzchniowej mozna zrezygnowac,
Strop wykonany ze sprezonych ptyt jezeli projektowany okres uzytkowania bedzie krotszy niz 50 lat (zredukowana klasa konstrukciji nizsza niz 52)
kanatowych HCU 500 o dtugosci 16 m.

o zawsze nalezy zastosowac¢ dodatkowa ochrone powierzchniows, bez wzgledu na klase konstrukciji



TYP PLYTY WYCIECIE BOCZNE WYCIECIE $RODKOWE OTWOR W 0SI KANALU - NIEOSEABIAJACY PLYTY
HCU160 180 370 300 100
HCU200 180 370 300 100
HCU265 200 420 330 120
HCU320 240 - 400 130
HCU400 240 - 400 130
HCU500 240 - 400 130
Rodzaje wycigé w ptytach HCU
PRZYPODPORDWE PRZEStOWE
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TRANSPORT

Zatadunek ptyt kanatowych
HCU.

Detal potaczenia scian petnych i ptyty HCU

rura robusta zatopiona

Detal potgczenia $ciany zespolonej, petnej i ptyty HCU

rura robusta zatopiona  _

w prefabrylkacie wypetniona g prefabrykowana w prefabrykacie wypetniona| ¢ % prefabrykowana
zaprawg niskokurczowg Z éciana pefna zaprawg niskokurczowg % $ciana petna
wysokowytrzymatosciowg ? wysokowytrzymatosciowg Y
g / pret do potaczenia scian
podlewka z zaprawy % 4
cementowej Z zbrojenie w otwartym kanale %
prety podtuzne wienca : ‘ podlewka z zaprawy /]
| cementowej /
zbrojenie wypuszczone | vl i
ze éciany . (;//, |
ptyta HCU zamkniecie ! 77X |
wytyk do potgczenia scian kanatu / 7
beton monalityczny 7]
warstwa elastycznej // !
. % ptyta HCU
zaprawy cementowej lub refabrvkowana refabrykowana
podktadka elastomerowa p K Y 0 p . 4
| sciana petna 2 | sciana zespolona
Detal oparcia ptyt HCU na scianie petnej R
wytyk wypuszczony
z prefabrykowanej
$ciany petnej
| — 7/ 2 2 LY IO T T —
! |
va Z Z Z Z Z Z T LT T T e T
[ 177! ]
! ptyta HCU ptyta HCU !
warstwa elas’rycznml prefabrykowana
zaprawy cementowej lub 4ciana petna
podktadka elastomerowa P
MONTAZ

Ptyty kanatowe z ofwarciami
kanatéw pod dozbrojenia.

N




Ptyty HCU transportowane sg samochodami z platformami, kté-
rych dtugos¢ nie moze by¢ krétsza niz dtugose przewozone-
go elementu. Prefabrykaty nalezy uktada¢ w pozycji poziomej
w stosach, w sposéb analogiczny jak podczas sktadowania, tzn.
oddzielajac je od siebie specjalnymi przektadkami drewnianymi,
przy czym, w przypadku przewozenia dwdch stoséw ptyt obok
siebie na jednej platformie, wskazane jest zwienczenie obydwu
stoséw co najmniej jedng ptyta wigzgcg obydwa stosy [utozo-
ng na $rodku). Takie utozenie ptyt poprawia stabilno$é tadunku
podczas jazdy. Wysokos¢ stosu bedzie na ogét ograniczona ta-
downosciag srodka fransportu. Ptyty nalezy zabezpieczy¢ przed
zsunigciem sie z platformy poprzez ustabilizowanie tadunku li-
nami lub pasami.

TRANSPORT

Proces zatadunku sprezonych
ptyt kanatowych za pomocg
suwnicy pomastowe.

P

Ptyty muszg by¢ oparte réwnomiernie na catej swojej szerokosci.
Montaz ptyt nalezy prowadzi¢ na podstawie schematu uktadu
ptyt, opracowanego w ramach dokumentacji wykonawczej. Ptyty
nalezy opiera¢ na warstwie zaprawy cementowej, co najmniej M5
lub specijalnie przeznaczonych do tego celu podktadach z two-
rzyw sztucznych, zgodnie z zatozeniami projektowymi. Przed
betonowaniem nalezy sprawdzi¢, czy kazda ptyta posiada za-
slepki chronigce przed przedostaniem sig mieszanki betonowej
do kanatéw. Montaz ptyt kanatowych wykonuje sie z uzyciem
belki frawersowej wyposazonej w specjalne uchwyty szczekowe
zakleszczajgce sig na krawedziach ptyty. W przypadku ptyt cie-
tych wzdtuznie lub z wycieciami montaz odbywa sie za pomoca
pas6w przymocowanych do trawersu lub hakéw zabetonowa-
nych w ptycie.

é

MONTAZ

Strop ze sprezonych ptyt
kanatowych o powierzchni
miofetkawane;.

é

MONTAZ

Montaz ptyty kanatowej HCU
za pomocsy frawersu.

DETARD




PLYTY STROPOWE TT

Ptyty TT to elementy konstrukcyjne przeznaczone do wykonywa-
nia stropéw o duzych rozpietosciach oraz znacznych obcigzeniach
uzytkowych. Elementem noénym uktadu sg belki (zebra) ze strunami
sprezajgcymi, ktére powigzane sg z elementem ptytowym. Ptyty TT
zbierajg obcigzenie z powierzchni konstrukciji i przekazuijg je jako
wartos¢ roztozong sit na belki i Sciany. Ptyty TT stosowane sg zwy-
kle tam, gdzie zastosowania nie znajdujg ptyty HCU. Ptyty TT moga
uzyskiwac wieksze nosnosci, a takze zapewniajg wigksze mozliwosci

otworowania.

PROCES PRODUKCJI

Ptyty TT wykonujemy na specjalnych liniach technologicznych
przeznaczonych do produkciji elementéw sprezonych. Zbrojenia
ptyt TT wykonujemy dwuetapowo. W pierwszym etapie wykaony-
wane sg kompletne zbrojenia zeber, przez ktére przeciggane sg
struny i rozpinane na blokach oporowych. Po wykonaniu naciggu
wstepnego wykonywane sg zbrojenia ptyt. Nacigg do docelowej
sity odbywa sie przed betonowaniem przy uzyciu dedykowanych
do fego pras naciggowych. Po uzyskaniu odpowiedniej wytrzy-

matosci betonu nastepuje zwolnienie naciggu i przekazanie sit

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE

Dtugosc¢ wykonywanych elementéw na ogét wynosi od 6 do 24
m. Spodnia czes¢ gtadka od szalunku. W produkciji ptyt stosu-
jemy beton w klasie minimum C50/B0, a stal zbrojeniowg klasy
AllIN i sprezajgcg Y1860 S7. W zebrach ptyt mogg by¢ umiesz-
czone akcesoria do potgczenia z innymi elementami.

MOZLIWOSCI PROJEKTOWE
Ptyty TT przyjmowane sg do schematéw statecznych jako belki

swaobodnie podparte. Projektujemy ptyty o wysokos$é zeber od 40

na beton. do 90 cm oraz rozstawie osiowym zeber co 1,2 - 1,4 m (zalezno$é
od szerokosci stosowanych zeber nognych).
Duze rozpigtosci i nosnosc stropow
[redukcja stupéw posrednich).
Mozliwose wykonania otworéw migdzy zebrami PRQDUKCJA
Wyprodukowana sprezona ptyta

bez wptywu na obnizenie nosnosci.

sfropowa TT z podcigciami na
koricach zeber.

/]

HALE PRZEMYStOWE

%

PRODUKCUJA

Sktadowanie ptyt stropowych
TT za pomocg suwnicy
bramowej samojezdne;j.

/]

HALE LOGISTYCZNE

/]

PARKINGI




PLYTY STROPOWE TT PLYTY STROPOWE TT

DETALE TECHNICZNE TRANSPORT: MONTAZ:

o Do transportu dtugich ptyt TT stosuje sie naczepy o regulowanej Ptyty TT montowane sg za pomoca specijalistycznego sprzetu

Przyktadowy przekroj ptyty TT - - o . . - . ,
dtugosci, tzw. rozciagi z tylnymi osiami skretnymi. i podnoszone za pomoca zawiesi zaczepionych do hakéw man-

tazowych. Po utozeniu ptyt na stropie, powierzchnia jest dozbra-

jana, utozony zostaje nadbeton. Ptyty TT opierane sg na patkach

belek typu ,odwrdcone T" koricami zeber, z podcigciem lub bez.

( W r—l Mozliwe jest réwniez oparcie za posrednictwem systemowych

ksztattownikéw stalowych wypuszczonych jako wsporniki w gor-
nych koncach belek.

+4+4-+ +4+4-4

s +444 <

bt bt

b b PRODUKCJA

Transport ptyty sfropowej TT
7a pomoca suwnicy bramowej

samaojezdngj.
Przyktadowe oparcie ptyty TT na sprezonej belce T
1 ]
] I
1 ]
I 1
podkiadka i |
elastomerowa 1 :
szerokosci 160 |} /
] ! podktadka elastomerowa
ptyta TT ] ! szerokosci 160
i i
I 1
] i
I ]
I 1
4 4
+4 4
belka sprezona typu T
é
MONTAZ

Montaz sprezanej ptyty
stropowej TT za pomocg
dzwigu samojezdnego.

%
Sktadowanie sprezonych
ptyt stropowych TT.

= BETARD KATALOG PRODUKTOW — PRZEMYStOWE ELEMENTY STROPOWE 92—93
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PLYTY STROPOWE
FILIGRAN

Ptyty stropowe zespolone filigran to propozycja dla wszystkich,

ktérym zalezy na precyzyjnym i szybkim wykaonaniu sfropu. Wspét-

czesne, smiate formy architektoniczne wymagajg stosowania no-

woczesnych rozwigzan konstrukcyjnych, ktérym w zakresie stro-
péw sprosta¢ moze jedynie filigran. Wyrdznia sie nieograniczonymi
mozliwosciami formowania powierzchni pod wzgledem ksztattow

i wymiarow.

Mozliwose wykanywania skomplikowanych ksztattow ptyt.

Mozliwose wykanania niezbednych wycig¢ i otworéw.

Uktadanie ptyt stropowych
filigran na obiekcie o nietypowej
geometrii.

N

PROCES PRODUKCJI

Ptyty stropowe typu filigran wykonywane sg na specjalnych
stotach produkeyjnych. Po przygotowaniu stotu, uktadane jest
zbrojenie gtéwne stropu oraz kratownice stalowe. Kratownice
stuzg do wtasciwego potaczenia z pozostatg czescig stropu, wy-
konywana na budowie. Ptyty sg nastepnie zalewane mieszankg
betonowsg do przewidzianej w projekcie grubosci 5-7 cm

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE

Ptyty filigran produkujemy w wymiarach dostosowanych do geo-
metrii stropu — szerokosci podstawowe ptyt, ze wzgledéw pro-
dukeyijnych i tfransportowych, nie przekraczajg 240 cm (lub 250

cm - oddziat w Kielcach); dtugoéci ptyt odpowiadajg rozpigtoéci

stropu. llo$¢ zbrojenia oraz parametry techniczne stropu kazdora-
zowo okresla projekt wykonawczy stropu filigran, opracowywany
indywidualnie dla kazdego obiektu.

MOZLIWOSCI PROJEKTOWE

Pozwalajg projektantom realizowac¢ skomplikowane schematy
statyczne i ztozone uktady obcigzen. Prefabrykaty stropowe
filigran majg postac zelbetowych ptyt o grubosci 5-7 cm, wraz
ze zbrojeniem gtéwnym stropu oraz stalowymi kratownicami
przestrzennymi, czesciowo zabetonowanymi w ptycie. Grubosé
elementéw zalezy od grubosci otuliny zbrojenia oraz od ilosci
zbrojenia w ptycie.

é

PROBUKCJA

Proces padnoszenia ptyty
filigran ze stfotu raboczego.



Przyktadowa ptyta stropowa filigran

87 cm

Elementy stropéw typu filigran mogg by¢ przewozone frans-
portem samochodowym w pozycji poziomej, z kratownicami
stalowymi skierowanymi do goéry. Elementy mogg by¢ uktadane
warstwami, przy czym liczba warstw zalezy od rozpietosci i ich
cigzaru, a sposob ich uktadania na srodkach fransportowych,
po uwzglednieniu geometrii ptyt, odpowiada kolejnosci montazu
na budowie. Podczas fransportu dopuszcza sie opieranie ptyt
bezposrednio na kratownicach stalowych, tj. bez przektadek

drewnianych.

Przed przystgpieniem do uktadania ptyt typu filigran nalezy usta-
wi¢ podpory montazowe. Podpory montazowe [stemple) muszg
by¢ wyposazone w mechanizm umozliwiajgcy ptynng regulacje
wysokosci podparcia. Montaz ptyt nalezy prowadzi¢ na podsta-
wie schematu uktadu ptyt, opracowanego w ramach dokumen-

tacji wykonawczej. Podnoszenie ptyt moze odbywac sig tylko

przy pomocy zurawi wiezowych lub dZwigéw samochodowych
o odpowiednio dobranych parametrach, uwzgledniajgcych mig-
dzy innymi: lokalne ograniczenia montazu, potrzebne wysaokosci
podnoszenia, zasieg, udzwig, maksymalne masy elementéw itd.
Po utozeniu ptyt przystepuije sie, zgodnie z dokumentacijg tech-
niczng, do montazu zbrojenia dodatkowego. Przewody instala-
cyine, elektryczne i ewentualnie wentylacyjne przewidziane do
zamontowania w stropie nalezy uktada¢ podczas montazu zbro-
jenia dodatkowego, przed betonowaniem. Przed zabetonowaniem
stropu nalezy wykona¢ deskowania obrzezy stropu. Uktadanie
betonu powinno odbywac sige réwnomiernie wzdtuz rozpigtosci
stropu, rozpoczynajac od jednej podpory w kierunku drugiej, tacz-
nie z zabetonowaniem wierncéw. Wykonczenie dolnej powierzchni
ptyt [sufitu) polega najczeéciej na wypetnieniu stykéw piyt, prze-
szpachlowaniu powierzchni i pomalowaniu. Na zyczenie klienta
mozna pozostawi¢ ptyty niewykaoriczone - w jakosci betonu lico-
wego (zalecana jest impregnacja powierzchni).

beton uktadany na budowie iy i . ; <
dodatkowe zbrojenie nad stykiem phyt [opcija) TRANSPORT
2 l | Zatadunek ptyt stropowych
‘:En ‘ f ! ’ filigran zabezpieczonych pasami
3 l '\ |\§%‘ jﬁ‘(l ] fransportowymi.
ﬁ . i EN =z -f =z I{I i T o - n ‘l [ Iz./ - < -
I [ [
| rozstaw d?wigaréw kratownicowych | ~
' ' styk phyt w
phyta prefabrykowana o
é
MONTAZ
Montaz ptyty stropowej
filigran za pomocyg dZzwigu
samojezdnego.
- S R O T T P I AR AR
MONTAZ g T AETAYS 5

Ptyty stropowe filigran
dostosowane do geometrii
obiektu.
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ELEMENTY DACHOWE
SPREZONE

Sprezone prefabrykowane elementy dachowe dajg mozliwos¢ zasto-
sowania systemowego rozwigzania konstrukciji dachu, dzieki ktéremu
ofrzymujemy uktad o wysokich wtasciwosciach wytrzymatosciowych

i parametrach technicznych zwigkszajacych uzytkowosé obiektu.

CECHY PRODUKTOW

DZWIGARY DACHOWE 86—91
WYMIANY DACHOWE 92—95
PLATWIE DACHOWE 896—88

Nizsza wysokos¢ w stosunku do konstrukeii stalowej

kratownicowej

Wysoka odpornosé na dziatanie czynnikéw zewngtrznych
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HALE MAGAZYNOWE

%

REALIZACJA

Hala logistyczno-magazynowa,
Zelgoszez

Prefabrykowana konstrukcja
dachu z wykorzystaniem dzwi-
garow sprezanych.

DZWIGARY DACHOWE

Dzwigary dachowe sprezone to elementy gtéwne konstrukeiji dachu,
ktérych prace projektuje sig najczesciej w schematach statycznych
jako swobodnie podparte. Oparfe na stupach stanowig uktad stezaja-
cy je w kierunku poziomym oraz podparcie dla elementéw konstrukciji
pokrycia dachu.

Duza rozpigtos¢ kanstrukcii.

[ ]

Przenoszenie wysokich obcigzen.

Stosowanie przekroju dwuteowego pozwala obnizy¢ cigzar
elementu.

/] /]

HALE PRODUKCYJNE

HIPERMARKETY

PROCES PRODUKCJI

Proces produkcji elementéw sprezonych moze przebiegac
na dwa sposoby. W zaleznosci od potrzeb stosujemy technolo-
gie zapewniajgca szybkosc produkcji oraz ekonomiczng, w kiorej
zuzycie stali zebrowanej jest mniejsze.

W przypadku pierwszej metody, na specjalnych liniach techno-
logicznych przeznaczonych do produkcji elementéw sprezonych
uktadamy kompletne zbrojenie elementu, przez ktére przeprowa-
dzamy sploty sprezajgce za pomocg specijalistycznych maszyn.
Nastepnie wszystkie ciggna poddawane sg naciggowi wstep-
nemu oraz docelowemu. Po tym procesie nastgpuje szalowanie
oraz betonowanie elementu.

Druga metoda polega na roztozeniu na linii produkcyjnej kompo-
nentéw zbrojenia, przez ktére przeprowadzamy struny. Kolejno
nastepuje nacigganie wstepne oraz nacigganie do docelowej sity.
Po tych czynnosciach na stole produkcyjnym nastgpuje finalny

etap produkciji zbrojen, po czym szaluje sig i betonuje element.

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE
Produkujemy dzwigary dachowe z betonu sprezonego o statym

przekroju dwuteowym [typ I) lub dzwigary dwuspadowe [typ IV)

oraz jednospadowe [typ IT) o wysokoéci zmiennej i kgcie spadku
od O do 10 stopni - ptynna zmiana spadku (potaci dachu). Srodnik
elementu dwuteowego moze posiada¢ otwory np. dla przepusz-
czenia instalacji, a zakonczenie dzwigara moze by¢ petnym blo-
kiem lub przekrojem dwuteowym. Przy zastosowaniu dzwigarow
o pasach réwnolegtych (typ I) mozemy uzyska¢ dowolny spadek
dachu poprzez odpowiednie podcigcie powierzchni podparcia.

Stosowane czesto w nawach jednospadowych.

MOZLIWOSCI PROJEKTOWE

Dzwigary sprezone projektuje sie zazwyczaj z klasy beftonu
C50/60 lub wyzszej. Stosowane s3 sploty sprezajgce o nominal-
nej wytrzymatosci na rozcigganie 1860 MPa. Typowym przekro-
jem stali sprezajgcej jest srednica 15,7 mm, zapewniajgca szyb-
szg produkcije oraz wieksza nosnos¢. Rzadziej wykorzystywane
sg sploty o srednicy 12,6 mm. Dzwigary sprezone w zaleznosci
od geometrii, obcigzen oraz uwarunkowan projektowych, potrafig

osiggac rozpietos¢ nawet do 60 m.

PROBUKCJA
Wyprodukowany dzwigar
dwuspadowy o zmiennym przekroju.

g L)

N




Przyktadowe potgczenie dZzwigara sprezonego Do fransporfu dtugich elementéw prefabrykowanych, jakimi s3 ~ Montaz elementéw ktadzionych, tj. elementéw pracujgcych po-

ze stupem prefabrykowanym zazwyczaj dzwigary sprezone, stosuje sig naczepy o regulowa-  ziomo lub pod niewielkim nachyleniem, w tym dZwigaréw dacho-
nej dtugosci, fzw. rozciaggi z tylnymi osiami skretnymi. wych obejmuije: wyznaczenie potozenia elementu, przygotowanie

Przekroj 2-2 ztgcza, podwieszenie elementu do haka maszyny montazowej,

R montaz wtasciwy, wykonanie lub wykonczenie ztgczy. Montaz

rura karbowana robusta dzwigar dachowy —| e odbywa sig za pomocg zurawia samojezdnego lub dzwigu. Przy

Ji montazu dzwigaréw o wigkszych rozpigtosciach, podatnych

attyka stupa Fer—1 na podmuchy wiatru, niezbedne jest stosowanie lin kierunko-

el T

pal

po nsadzeniu d2zwigara wypetnienie
rur karbowanych zaprawg

rura karbowana rabusta wych. Sg one uzywane do naprowadzania dzwigara wiszacego

5o na haku maszyny montazowej we wtasciwe potozenie.

¥ I wytyki ze stupa:
R

wysokowyirzymatosciows —prety zbrojeniowe zebrowane
- 0 - prgty gwintowane
podktadka zarys ciggien T
: ! podktadka elastomerowa
elastomerowa i ze stupa: gri0-20mm
0r10-20mm - prgty zbrojeniowe zebrowane stup E- - &
- prety gwintowane . : marka z wytykami
] [ lub altematywnie TRANSPORT
marka z wmaka.m svsiernowa.kntwa ) Przygofowane do
lub alternatywnie o do wkrecania wytykow :
systemowa kotwa : . wyjazdu samochody
- e mene e L specjalistyczne z zatadowanymi
dzwigarami sprezonymi jedno-
Przekrdj 1-1 . .
Ll i dwuspadowymi.
wytyki ze stupa:
po osadzeniu dZwigara wypetnienie - pregty zbrojeniowe zebrowane diwigar dachowy
rur karbowanych zaprawg - prety gwinfowane |
wysokowytrzymatosciowg =17 :
I I
- 1 T
attyka slupa d | 1
- J
|
[sten
rura karbowana robusta
podkiadka elastomerowa
gr.0 = 20mm
&
MONTAZ

Montaz dzwigara sprezonego na
wytykach stupowych.

0 0
PROBUKCJA PROBUKCJA
Dzwigar sprezony jednospadowy z podcieciem Kompletne zbrojenie elementu utozone

w miejscu podparcia dZzwigara. na stole naciggowym.




DZWIGARY DACHOWE

DZWIGARY DACHOWE

REAUZACJA Prefabrykowana konstrukcja da-
Hala logistyczno-magazynowa, chu z dwuspadowymi dzwigara-
fdzmy mi sprezonymi z otworowniem.

e N NN

MONTAZ

Montaz dzwigara sprezonego
dwuspadowego na wspormikach
prefabrykowanych wymianow.

N

= BETARD KATALOG PRODUKTOW — PRZEMYStOWE ELEMENTY DACHOWE SPREZONE

104—105
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HALE PRZEMYStOWE

WYMIANY DACHOWE

Wymiany dachowe sprezane to elementy konstrukcyjne wyposazone
we wsporniki, bedgce oparciem dla pozaostatych elementéw nosnych
dachu, np. dzwigaréw. Wymiany podwyzszajg wartos¢ uzytkowang bu-

dynku, zwiekszajgc prawie dwukrotne rozstaw stupdw wewnetrznych.

Odpornos¢ ogniowa do REI240.

Przenoszenie wysokich obcigzen.

PROBUKCJA
Sktadowanie sprezonych
wymianow dachowych
wielowsparnikowych.

N2

PROCES PRODUKCJI

Proces produkcji elementéw sprezonych moze przebiegac
na dwa sposoby. W zaleznosci od potrzeb stosujemy technolo-
gie zapewniajgca szybkosc produkcji oraz ekonomiczng, w kiorej
zuzycie stali zebrowanej jest mniejsze.

W przypadku pierwszej metody, na specjalnych liniach techno-
logicznych przeznaczonych do produkcji elementéw sprezonych
uktadamy kompletne zbrojenie elementu, przez ktére przeprowa-
dzamy sploty sprezajgce za pomocg specijalistycznych maszyn.
Nastepnie wszystkie ciggna poddawane sg naciggowi wstep-
nemu oraz docelowemu. Po tym procesie nastgpuje szalowanie
oraz betonowanie elementu.

Druga metoda polega na roztozeniu na linii produkcyjnej kompo-
nentéw zbrojenia, przez ktére przeprowadzamy struny. Kolejno
nastepuje nacigganie wstepne oraz nacigganie do docelowej sity.
Po tych czynnosciach na stole produkcyjnym nastgpuje finalny

etap produkciji zbrojen, po czym szaluje i betonuije sig element.

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE

Elementy mogg by¢ wyposazone w marki stalowe i potrzebne
akcesoria montazowe do potaczenia z innymi elementami kon-
strukciji. Wymiany, ze wzgledu na petniong funkcje produkowane
sg ze wspornikami z jednej lub dwdch stron, stuzacych do za-

montowania na nich dzwigaréw dachowych.

MOZLIWOSCI PROJEKTOWE

Zakres wymiarow przekroju poprzecznego dostosowany jest
do indywidualnego projektu. Rozpigtose elementdw sprezanych
na ogot wynosi od 12 do 36 m (mozliwe wigksze wartosci, za-
leznie od potrzeb projektu). Wymiany sprezone projektuje sie

zazwyczaj z klasy betonu C50/80 lub wyzszej.

PRODUKCJA
Wyprodukawany wymian
sprezony ze wspornikami.

N




WYMIANY DACHOWE

WYMIANY DACHOWE

DETALE TECHNICZNE

Przyktadowe potgczenie wymianu z dzwigarem

1. Poprzez prety zebrowane

3

wypetnienie rur
karbowanych zaprawg
wysokowyirzymatosciows

prefabrykowany
dzwigar zelbetowy

podktadka elastomerowa
gr. 20 mm

pret zebrowany
zakotwiony w wymianie

2. Poprzez prety gwintowane

blachy oporowe, nakrgtki
i podktadki _‘-":.I

rep——

-

prefabrykowany
wymian zelbefowy

wypetnienie rur karbowanych
zaprawg wysokowytrzymatosciows

prefabrykowany
dzwigar zelbetawy

prety gwinfowane
osadzone w wymianie

podktadka elastomerowa
gr. 20 mm

blachy oporowe, nakrgtki

i padidadki —'i;l

prefabrykowany wymian
zelbetowy

Przekréi b-b

wypetnienie rur
karbowanych zaprawg
wysokowytrzymatosciows

prefabrykowany
dzwigar zelbetowy

podktadka elastomerowa
ar. 20 mm

pret zebrowany
zakotwiony w wymianie

Przekrdj c-c

prefabrykawany
wymian zelbetowy

blacha oporowa,
nakretka i podktadka

wypetnienie rur
karbowanych zaprawg
wysokowyirzymatosciows

prefabrykowany
dzwigar zelbetowy

podidadka elastomerowa gr. 20 mm

prety gwintowane osadzone w wymianie

prefabrykowany wymian zelbetowy

blacha oporowa
nakretki | podkladka

DETAL
Wymiany dachowe z podcigciem
w miejscu podparcia elementu.

=1 BETARD

DETAL

Wsporniki wymianaw, stuzace
do podparcia dZzwigaréw.

KATALOG PRODUKTOW — PRZEMYStOWE

TRANSPORT:

Transport wymianéw, podobnie jak pozostatych elementdw bel-
kowych, odbywa sie w pozycji wbudowania. Wymiany ze wzgle-
du na swojg rozpieto$¢ transportfowane sg najczesciej na tzw.
rozciggach. W zaleznosci od wagi elementu, mozna transpor-

towac kilka prefabrykatdw, starannie i rowno utozonych na po-

wierzchni tadunkowej.

ELEMENTY DACHOWE SPREZONE

MONTAZ:

Montaz wymianéw odbywa sig z wykorzystaniem specjalistycz-
nego sprzetu: zurawi samojezdnych lub dZzwigdw.

é_

TRANSPORT

Transport sprezonego
wymianu dachowego z B-cioma
wspornikami.

<_

MONTAZ

Montaz wielowspornikowego
wymianu dachowego.

108—109



PLATWIE DACHOWE

PLATWIE DACHOWE

ZAKRES STOSOWANIA:

PLATWIE DACHOWE

Ptatwie to belki dachowe wystepujgce jako elementy sprezone zel-
befowe. Stanowig najczesciej podparcie bezposrednie dla pokrycia
dachowego. Opierane sg na dzwigarach prostopadle do kierunku ich
utozenia.

CECHY SZCZEGOLNE:

Duza rozpietos¢ kanstrukeil.

Niskie koszty utrzymania konstrukciji
bez koniecznosci konserwacii.

/]

HALE MAGAZYNOWE

%

MONTAZ

Montaz prefabrykowanych pta-
twi na dZwigarach sprezaonych.

= BETARD
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HALE PRZEMYStOWE

KATALOG PRODUKTOW PRZEMYStOWE

TECHNOLOGIA:

PROCES PRODUKCJI

Proces produkcji elementéw sprezonych moze przebiegac¢
na dwa sposoby. W zaleznosci od potrzeb stosujemy technolo-
gie zapewniajgcy szybkosé produkceii oraz ekonomiczng, w ktérej
zuzycie stali zebrowanej jest mniejsze.

W przypadku pierwszej metody, na specjalnych liniach techno-
logicznych przeznaczonych do produkcji elementéw sprezonych
uktadamy kompletne zbrojenie elementu, przez ktére przeprowa-
dzamy sploty sprezajgce za pomocg specijalistycznych maszyn.
Nastepnie wszystkie ciegna poddawane sg naciggowi wstep-
nemu oraz docelowemu. Po tym procesie nastgpuje szalowanie
oraz befonowanie elementu.

Druga metoda polega na roztozeniu na linii produkcyjnej kompo-
nentéw zbrojenia, przez ktére przeprowadzamy struny. Kolejno
nastepuje nacigganie wstepne oraz nacigganie do docelowej sity.
Po tych czynnosciach na stole produkcyjnym nastepuije finalny

etap produkcii zbrojen, po czym szaluje sig i betonuje element.

ELEMENTY DACHOWE SPREZONE

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE

Ptatwie prefabrykowane mogg by¢ wykonane o przekroju pro-
stokatnym, frapezowym, dwuteowym lub odwréconego T. Mogg
by¢ wyposazone w szyny usprawniajgce montaz pokrycia da-
chowego oraz inne pofrzebne akcesoria do potgczenia z innymi
elementami konstrukcji. Elementy moga by¢ wykonane jako zel-
betowe lub sprezone.

MOZLIWOSCI PROJEKTOWE

Ptatwie prefabrykowane projektuje sie zazwyczaj z klasy betonu
C50/60 lub wyzszej. Stosowane sg sploty sprezajgce o nominal-
nej wytrzymatosci na rozcigganie 1860 MPa. Ptatwie sprezone
projektowane sg najczesciej w rozpigtosciach 7-18 m, o przekroju
prostokgtnym, tfrapezowym lub teowym, o wysokosci zaleznej

od rozpietosci.

é

PRODUKCJA

Sktadowanie wielopoziomowe
sprezonych ptatwi dachowych.

1M0—1M



PLATWIE DACHOWE

PLATWIE DACHOWE

DETALE TECHNICZNE

Oparcie sprezonych ptatwi dachowych na dzwigarze

Detal potgczenia 1

wytyk [pret gwintoweny +
zestaw podkladki i nekretki]

dylatacja
‘ | ‘ phatew

I prefabrykowana

podktad neoprenawy

Detal potgczenia 2

podklad neoprenowy

wytyk [pret gwintowany +
zestaw podkladki i nakrgtki]

- dZwigar
r ] prefabrykowany
|
|

- NS § % m———" 3
dybel montazowy stup
prefabrykowany

|
I']] dylatacia

dybel montazowy

tatew

P
prefabrykowana

N

dZwigar
prefabrykowany

/[\

MONTAZ

Montaz sprezonych ptatwi dachowych na pre-
fabrykawanych dzwigarach jednospadowych.

=1 BETARD

KATALOG PRODUKTOW — PRZEMYStOWE

TRANSPORT:

Transport ptatwi, podobnie jak pozostatych elementdw belko-
wych, odbywa sie w pozycji wbudowania. Wymiany ze wzgledu
na swojg rozpietos¢ transporfowane sg najczesciej na tzw. roz-
ciggach. W zaleznosci od wagi elementu, mozna transportfowac

kilka prefabrykatéw, starannie utozonych jeden obok drugiego.

MONTAZ:

Przed przystapieniem do montazu ptatwi nalezy na tych elemen-
tach i na ich podporach wyznaczy¢ punkty charakterystyczne.
Ptatwie unosi sig zazwyczaj, wykorzystujgc zawiesia. Elementy

montowane sg na dzwigarach dachowych.

e

TRANSPORT

Roztadunek transparfowanych
sprezonych ptatwi dachowych.

é

MONTAZ

Mantaz sprezonych ptatwi
dachowych z podcigciami
w miejscach podparcia.

ELEMENTY DACHOWE SPREZONE

1M2—113



NASZE MEDIA

Najwazniejsze informacie, aktualnosci o pro- IE'
duktach, najnowsze projekty oraz sportowe

Sprawdz pod adresem

) ) 7 fb.com/BetardPrefabrykaty
newsy — o0 tym piszemy w naszych social

mediach. SprawdzZ sam i bgdz na biezgco.

Sprawdz pod adresem
2 @betardprefabrykaty

Sprawdz pod adresem
7 betard.pl
Sprawdz pod adresem

7 linkedin.com/company/betard/
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KONTAKT

JEZELI MASZ DODATKOWE PYTANIA,

SKONTAKTUJ SIE Z NAMI!

@ SIEDZIBA
GLOWNA
DLUGOLEKA

ul. Polna 30 SPRAWDZ GODZINY
50-095 Dtugoteka OTWARCIA BOK NA NASZEJ
A e STRONIE INTERNETOWEJ:

oferty@betard.pl

www.betard.pl

LINKED IN

www.linkedin.com/company/betard/

FACEBOOK
www.facebook.com/BetardPrefabrykaty

INSTAGRAM
(@betardprefabrykaty

PINTEREST
www.pl.pinterest.com/BetardPrefabrykaty/



